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Jul
 Wind shield of Forklift 6 ton broke while 

 cleaning the transfer trough aluminum 
Near Miss Unsafe Action 2022/7/6 Wed 17:05 Day 1#SWF. UACJ Rayong Factory CA 24 0.11 0.11

 Since the work was not standardized or the standard was wrong, an accident 

 occurred. 
Imperfection,defect of WI. 〇 1

Jul
 Ingot dropped into foot while cutting    

 plastic strap.
Non Lost Time Unsafe Action 2022/7/27 Wed 4:30 Night 3#MF UACJ Rayong Factory CA Left foot 24 3.2 3.2

 The correct working methods was known but a dangerous working methods was 

 chosen carelessly or hurry.
Unsafety operation 〇 7

Aug
 The reversing truck hit the Stoper pole at 

 the loading point.
Near Miss Unsafe Action 2022/8/5 Fri 9:45 Day

Parking lot 

next to the gas station
 Siam Ohgitani Other 54 0.2 0.2

 An accident occurred because of lack of operation knowledge , lack of 

 training, experience,or skill.
Lack of operation knowledge 〇 5

Aug
 OPS. Control crane to Bucket to hit 

 Forklift.
Near Miss Unsafe Action 2022/8/16 Tue 3:20 Night Scrap weight scale UACJ Rayong Factory HR 23 0.5 0.5

 An accident occurred because of lack of operation knowledge , lack of 

 training, experience,or skill.
Lack of operation knowledge 〇 5

Aug  Stapler of sofa prick finger staff. First Aid Unsafe Action 2022/8/19 Fri 8:45 Day Lobby office#1 UACJ Rayong Factory GA
left hand 

ring finger
26 0 0

 An accident occurred because of lack of operation knowledge , lack of 

 training, experience,or skill.
Lack of operation knowledge 〇 5

Aug
 The left rear wheel of the chassis scrape 

 with the pole.
Near Miss Unsafe Action 2022/8/21 Sat 9:00 Day 〇

In front of the 

shutter door#504
UACJ Rayong Factory LGT 40 0.8 0.4

 An accident occurred because of lack of operation knowledge , lack of 

 training, experience,or skill.
Lack of operation knowledge 〇 5

Aug
 Forklift hit to forklift stopping at the

 crossing. 
Near Miss Unsafe Action 2022/8/29 Mon 2:33 Night 504-505#Area Suzuyo Suzuyo 34 7.5 7.5  An accident occurred because of  violated the standard,WI or Do & Don't. WI. violation 〇 6

Aug
 The Can to Can Journey arch collapses at 

 the entrance in front of the Office#1.
Near Miss Uasafe Conidtion 2022/8/26 Fri 12:45 Day

Entrance door in front 

of the office#1
UACJ Rayong Factory GA 0 0 0  The cause of accident  is not applicable to the above classification. 〇 10

Sep
 A forklift dropped on the gutter while   

 moving Ingot for supply to furnace no.4
Big Near Miss Unsafe Action 2022/9/2 Fri 4:15 Night

In front of Dome 

maintenance Casting
Sankyu-Thai SKT 26 0.3 0.3  An accident occurred because of  violated the standard,WI or Do & Don't WI. violation 〇 6

Sep
 Ingot Trailer hit the barrier pole 

 of water trough at Scrap yard exit area.
Near Miss Unsafe Action 2022/9/19 Mon 14:30 Day  Yard Scrap (Casting) Siam Anglo Agencies Co.,Ltd Other 30 3.2 0.7

 An accident occurred because of lack of operation knowledge , lack of 

 training, experience,or skill.
Lack of operation knowledge 〇 5

Sep
 The left rear wheel of the chassis scrape 

 with the pole.
Near Miss Uasafe Action 2022/8/20 Tue 8:40 Day

Area in front of 

the shutter door#504
UACJ Rayong Factory LGT 38 0.4 0.4

 An accident occurred because of lack of operation knowledge , lack of 

 training, experience,or skill.
Lack of operation knowledge 〇 5

Oct
 A forklift hit pole in front of Casting 

 building.
Near Miss Unsafe Action 2022/10/7 Fri 5:40 Night

In front of 

Casting building
Sankyu-Thai SKT 24 0.4 0.4  The cause of accident  is not applicable to the above classification. 〇 10

Oct
 Raw Material (Scrap Class2) Trailer hit 

 the pole.
Near Miss Unsafe Action 2022/10/11 Tue 15:20 Day

 Intersection at Employee car parking 

near exit gate no#3
HANWA THAILAND CO ., LTD. Other 36 11.2 1

 An accident occurred because of lack of operation knowledge , lack of 

 training, experience,or skill.
Lack of operation knowledge 〇 5

Oct
 The sling touches the nose when removing

 the wire sling from the crane hook.
Lost Time Accident Unsafe Action 2022/10/16 Sun 19:10 Night CCY.(2#CM) UACJ Rayong Factory CR Nose 25 3.5 3.5

 An accident occurred because of lack of operation knowledge , lack of 

 training, experience,or skill. 
Lack of operation knowledge 〇 5

Oct
 Trailer's left wing mirror scrape with 

 traffic sign when turn right.
Near Miss Unsafe Action 2022/10/19 Wed 14:04 Day

 Intersection near 

Car parking
UACJ Rayong Factory LGT 55 5.7 5.7

 An accident occurred because of lack of operation knowledge , lack of 

 training, experience,or skill.
Lack of operation knowledge 〇 5

Nov
 A forklift lift up forklift panel hit 

 roof garbage building.
Near Miss Unsafe Action 2022/11/12 Fri 18:50 Day  Garbage building UACJ Rayong Factory SKT 21 0.1 0.1  An accident occurred by no license operator. No license 〇 4

Nov
 The sling touches the nose when removing 

 the wire sling from the crane hook.
Near Miss Unsafe Action 2022/11/17 Thu 1:45 Night  Area Air-Fin packing (508) UACJ Rayong Factory Packing 31 4.4 4.4

 The correct working methods was known but a dangerous working methods was 

 chosen carelessly or hurry.
Unsafety operation 〇 7

Nov
 1#TL The copper rod struck the index 

 finger of his left hand while assembling
First Aid Unsafe Action 2022/11/19 Sat 15:00 Day  1#TL Area UACJ Rayong Factory

Thai Asahi 
22 2.6 2.6

 Since the work was not standardized or the standard was wrong, an accident 

 occurred. 
Imperfection,defect of WI. 〇 1

Nov
 Neat oil transport truck hit the fence of 

 walk way.
Near Miss Unsafe Action 2022/11/21 Mon 12:17 Day Hot Rolling Gate No.4

Pacific Sunrise Holding

Co.,LTD.
Other 36 2 5

 An accident occurred because of lack of operation knowledge , lack of 

 training, experience, or  skill. 
Lack of operation knowledge 〇 3

Nov
 Trailer hits with the traffic barrier at 

 3rd gate of UACJ.
Near Miss Unsafe Action 2022/11/22 Tue 16:30 Day Gate No.3 UACJ Rayong Factory LGT 44 0.2 14

 An accident occurred because of lack of sign or communication from the   

 victim or the other person.
Lack of sign or communication 〇 2

Dec
 Forklift 13.5-ton crash electric control 

 cabinet during move coil pallet.
Near Miss Unsafe Action 2022/12/2 Fri 13:35 Day 506-507 area Suzuyo Suzuyo 38 4 4.9  An accident occurred because of violated the standard,WI or Do & Don't WI. violation 〇 6

Dec
 Crashed into a safety fence while 

 transporting a pallet with a forklift in 
Near Miss Unsafe Action 2022/12/11 Sun 11:35 Day 〇 Y-man#2 area Suzuyo Suzuyo 30 3.7 3  An accident occurred because of  violated the standard,WI or Do & Don't WI. violation 〇 6

Dec  BoomLift Crashing to Ground box Near Miss Unsafe Action 2022/12/22 Thu 10:00 Day 2#CM Concrete Yards TSC. Other 26 3 3
 An accident occurred because of lack of sign or communication from the 

 victim or the other person.
Lack of sign or communication 〇 6

Dec
 Trailer hits the emergency light box when 

 backward at shutter door no.513.
Near Miss Unsafe Action 2022/12/25 Sun 11:00 Day 〇 Loading yard Gate no 513 UACJ Rayong Factory LGT 42 0.2 10  An accident occurred because of  violated the standard,WI or Do & Don't WI. violation 〇 6



KRHS-SF-1000-030-00 Format 1-a Rev.00(2017.01.31)
Date 17 ／10／2022

　UATH　　Safety　Section

1．วันทีѷ/ เวลาเกดิเหต ุ     16/10/2565 (วันอาทติย)์  เวลา 19.10 น. 
2．สถานทีѷเกดิเหต ุ 2CM Coil Yard

3．หน่วยงาน พนักงานยเูอซเีจ　　          　・　　ผูรั้บเหมา　　　         ・　　อืѷนๆ　（　　　　　　　　　　　　　　）
4．ผูไ้ดรั้บบาดเจ็บ หน่วยงานทีѷสงักดั　   แผนก Cold Rolling

อาย ุ 25 ปี 　　（　　ชาย　　　　・　　　หญงิ　　）
ปี 5 เดอืน

ประสบการณ์ทํางาน 3 ปี 2 เดอืน

5．ประเภทอบุัตเิหตุ หยดุงาน　・　ไมห่ยดุงาน　・ ปฐมพยาบาลเบืѸองตน้　

　　　การบาดเจ็บ  
　　　การรักษา  

6．ผูค้วบคมุหรอืผูรั้บผดิชอบพืѸนทีѷ       Foreman ผูรั้บผดิชอบ

7．อบุัตเิหตุ

1  16:31 ระหวา่งทีѷรดีงานBody pass 2 ทีѷเครืѷอง2CM เกดิปัญหาความผดิปกตคิอยลส์ไลด ์※(รูปภาพ 1) เกดิขึѸน

(Coil Specification:ความหนา0.48㎜×ความกวา้ง1810㎜　นํѸาหนักคอยล2์2 ton　ความเร็วในการรดี2000mpm)

※หลังจากตรวจสอบ Ironing Roll  ลมืถอดStopperทีѷใชส้ําหรับป้องกนัไมใ่หโ้รลตกลง และทําการรดีในสภาพทีѷไมไ่ดใ้ช ้Ironing Roll 

　ทําใหเ้กดิคอยลส์ไลด ์

2  16:39 Leaderเครืѷอง2CM แจง้ไปทีѷ Foreman วา่เกดิคอยลส์ไลด ์

Foeman ตรวจสอบคอยลแ์ละตัดสนิใจวา่ใช ้Tongสําหรับขนยา้ยแบบปกตยิกคอยลข์ ึѸนไมไ่ด ้

จงึตัดสนิใจใหใ้ชล้วดสลงิ
3  18:30 Foreman、Leader、ผูไ้ดรั้บบาดเจ็บ ทําการเตรยีมลวดสลงิบรเิวณพืѸนทีѷ Pallet Conveyor (รูปภาพ2)
4  18:40 Foreman กบั ผูไ้ดรั้บบาดเจ็บ นําลวดสลงิสอดลอดผ่านเขา้ไปในสปนู และคลอ้งลวดสลงิเขา้กับตะขอเครน

Leader ใชเ้ครนขนยา้ยคอยลไ์ปทีѷ Coil Yard (รูปภาพ2)
5  18:50 Leader บังคับเครนและวางคอยลล์งทีѷ Skid ของ Coil Yard 

หลังจากวางลงแลว้ ทําการเคลืѷอนยา้ยเครนไปทางฝัѷงทศิใตห้า่งจาก Center ของคอยล ์1m  และขยับไปทีѷตําแหน่งความสงูหา่งจาก

พืѸน1.2m (รูปภาพ3-a)  อกีทั Ѹงขยับเครนเลืѷอนไปไมต่รงตําแหน่งจากCenter ของความกวา้งคอยล ์150mm (รูปภาพ3-b)。

ในตอนนีѸ สายสลงิดา้นซา้ยขวาทีѷตะขอเครน ตงึไมเ่ทา่กนั 
6  19:10 Foreman、Leader、ผูไ้ดรั้บบาดเจ็บ 3 คน ตั Ѹงใจจะถอดลวดสลงิออกจากตะขอเครน (รูปภาพ 4)

ทําการตรวจสอบสภาพการตงึของลวดสลงิ และหลังจากตัดสนิวา่ไมม่ปัีญหาจงึถอดออก 

ในตอนนัѸนลวดสลงิเกดิดดีโดนเขา้ทีѷจมกูของผูไ้ดรั้บบาดเจ็บ 
8．รูปภาพประกอบ

        
          
          

９．มาตรการป้องกนัแกไ้ขชัѷวคราว

5.กาํหนด Leader ในการจัดการคอยลท์ีѷมปัีญหา
6.Special safety patrol check non-routine work and comfirm with Ops understand accident 19 Oct'22 MGR/Foreman

4.OPL : ขอ้ควรระมัดระวงั ในการปฎบิตังิานกบัสลงิค์ 18 Oct'22 Foreman
17 Oct'22 Foreman

2.OPL : การจัดการคอยลไ์สลด ์โดยยกเลกิการใชส้ลงิคท์กุเครืѷองรดี  (ตดัทีѷ Preparation หรอื Mill) 17 Oct'22 Foreman
3.OPL : กาํหนดความสงูในการปลดสลงิค ์650-800 mm. 18 Oct'22 Foreman

กําหนดเสร็จ ผูรั้บผดิชอบ
1.การป้องกนั Ironing roll ไมก่ดลงในขณะรดี โดยการใส ่Interlock เพืѷอไมใ่หร้ดีได ้ 17 Oct'22 Foreman/EE

หัวขอ้ ตอนทีѷถอดลวดสลงิออกจากตะขอเครน สลงิโดนเขา้ทีѷจมกู

กระดกูจมกูหัก
ผ่าตัดทําศัลยกรรมทีѷโรงพยาบาล

อายงุาน                                              3

รูปภาพ3 ความเกีѷยวขอ้งของตําแหนง่เครนกบัคอยล ์

a  ทศิทางเหนอืใต้ b  ทศิทางตะวนัออกตะวนัตก

รูปภาพ4  สภาพถอดลวดสลงิออก

ตะวนัออกตะวนัตก

  Coil Center

ทศิ
ใต้

ทศิ
เหนอื

1.2m

1.0m

ผูไ้ดร้บับ
าดเจ็บ

Leader

Foreman

Specification ของลวดสลงิ
Sling Dia. 50㎜

Sling length 8,800mm

150mm

ลวดสลงิทีѷถอดออก สา่ย
มาทางใบหนา้ โดนเขา้ทีѷ
จมกู สลงิ

Pallet Conveyor Area

Coil Yardรปูภาพ 2 สภาพทีѷวางคอยล ์

รูปภาพ1 คอยลส์ไลด์

316㎜ สไลด์316㎜ สไลด ์

w

E



(1) เกีÉยวกบัคน 人間 มาตรการชัÉวคราว応急対策

1.  ทาํการรีดโดยไม่ตรวจสอบวา่  Ironing roll มากดคอยล์ ปัญหาทีÉ 2A 1. -Training การปฎิบติังานดว้ยระบบ Auto 

มาตรการถาวร 恒久対策

1.1 ทาํกฎความปลอดภยัของการปฎิบติังานดว้ยระบบ Auto เพิÉมลงในการฝึก KYT และ ใหพ้นกังานทาํอยา่งนอ้ย 1 ครัÊ ง
ต่อสัปดาห์ 

1.2Leader เป็นผูต้รวจสอบยนืยนั Lock pin ก่อนเริÉมรีด(กรณีทีÉ Leader ไม่อยู ่ใหร้องลีดเดอร์ หรือ Ops ฝัÉงขาออกเป็นผูต้รวจสอบยนืยนั 

2.ไม่ไดแ้จง้หวัหนา้หรือผูป้ฏิบตัิคนอืÉนวา่ Lock pin ถอดออกไม่ได้ ปัญหาทีÉ 1C 2. จดัหาวทิยสืุÉอสาร Ops ทุกคนใชส้าํหรับติดต่อสืÉอสารในเวลาช่วงเวลาทาํงาน (เพืÉอให ้Ops มีการพดูคุยสืÉอสารทีÉดีขึÊน)

(2) เกีÉยวกบัการจดัการ  Management   管理方法に関する
ไม่มี

(3) เกีÉยวกบัเครืÉองจกัร / อุปกรณ์ / สิÉงแวดลอ้ม
Equipment and Environment機械設備・環境 ปัญหาทีÉ 1A มาตรการถาวร 恒久対策

ปัญหาทีÉ 1B
1.ทาํไม Lock pin Ironing roll  ไม่สามารถถอดได้  1. Maintenance แกไ้ข Lock pin ของ Ironing ใหส้ามารถถอดคนเดียวได้

การขยายผล

1.1ตรวจสอบเครืÉองจกัรอืÉนเพืÉอหาจุดทีÉเป็นปัญหา เช่น Lock pin ใส่เขา้ไปไม่ได,้ ถอดออกไม่ได้
หรืออยูใ่นสภาพทีÉใชง้านไม่ได ้

1.2ตรวจสอบเครืÉองจกัรอืÉนวา่ มีหรือไม่ทีÉโดยปกติเครืÉองจกัรจะทาํงานอตัโนมตัิ แต่เกิดปัญหาอะไรบางอยา่งจึงตอ้ง
ใชเ้มนวลควบคุมสวซิทใ์นการทาํงาน 

2. เกิดคอยลส์ไลด์ ปัญหาทีÉ 2B มาตรการถาวร 恒久対策

2. PT cold rolling ติดตัÊง Inter lock ของ Ironing roll วนัทีÉ 18/10/2022

เงือนไข ถ้าไม่ได้ถอด Lock pin ของ Ironing roll

2.1จะมี Alarm " thread START  I/L ขึÊนเตือนทีÉหนา้จอ HMI

2.2 เมืÉอกดปุ่ ม Threading จะไม่สามารถรีดได้

การขยายผล

ตรวจสอบเครืÉองจกัรอืÉน  วา่มี Inter lock การทาํงานของ Ironing roll หรือไม่ กาํหนดวนัทีÉ
ถา้ไม่มี ตอ้งทาํการติดตัÊง Inter lock เพืÉอป้องกนัขณะรีด Ironing roll ไม่กดลงมาทีÉคอยล์
 เครืÉอง 1CM・2CM  เพิÉม Inter lock เรียบร้อยแลว้ 
 เครืÉอง 3CM ตรวจสอบวา่มีหรือไม่มี Inter Lock (เงืÉอนไข), ไม่มีการเปลีÉยนแปลง
 เครืÉอง 4CM เพิÉม Inter lock   (ดาํเนินการภายในเดือน 11)
 เครืÉอง 1TRL เพิÉม Inter lock   (ดาํเนินการภายในเดือน 11)

02-Nov-22

18-Oct-22

01-Nov-22

PT CR&CR 10-Nov-22 18-Nov-22

01-Nov-22

07-Nov-22Foreman 31-Oct-22

PT CR&CR 18-Oct-22

Foreman 01-Nov-22

MT 01-Nov-22

Foreman 01-Nov-22

Foreman 03-Nov-22

02-Nov-22

Foreman 31-Oct-22 01-Nov-22

จุดทีÉเป็นปัญหา (แบ่งตามกลุ่ม )

Problem 問題点（グループ区分）

มาตรการจดัการ

Countermeasure 対策

ผูร้บัผดิชอบ

PIC 

กาํหนดเสรจ็

Dead Line

วนัทีÉตรวจสอบ

Check 

Foreman 31-Oct-22 05-Nov-22



(1) เกีÉยวกบัคน 人間

ไม่มี

(2) เกีÉยวกบัการจดัการ  Management   管理方法に関する
1. การออกคาํสัÉงวธีิการทาํงาน แต่ไม่ไดอ้อกคาํสัÉงในดา้นความปลอดภยัปัญหาทีÉ 3AมาตรการชัÉวคราว応急対策

 1.1 คน้หางานทีÉไม่มีกฎ (WI) 

1.2 จดัทาํ OPL การยกเลกิสายสลงิในการยกคอยลท์ีÉเกดิปัญหาสไลดห์รอืใช ้Tong ยกไมไ่ด ้CR-00CM-030 
จดัทาํวนัทีÉ 18/10/2022

มาตรการถาวร 恒久対策

1.1ทาํให้คาํจาํกดัความของงานไม่ประจาํ มีความชดัเจน （การปฏิบติังานทีÉไม่มี WI）

1.2 จดัทาํ KY Sheet สาํหรับใชก่้อนเริÉมปฏิบติังานทีÉไม่ประจาํ   15-Nov-22

1.3จดัทาํ WI สาํหรับการจดัการความผดิปกติคอยลส์ไลด์

2. โฟร์แมนและพนกังานไม่ทราบรายละเอียดมาตราการป้องกนัอุบติัเหตุของ ปัญหาทีÉ 3Bมาตรการถาวร 恒久対策 (แผนกรดีเย็น)

  หลงัไดรั้บขอ้มูลจากการประชุม Safety meeting จะดาํเนินการดงันีÊ

2.1  ขยายผลไปผูป้ฏิบติัหน้างาน โดยนาํเอกสาร Final report และบนัทึกการอบรม อธิบายสาเหตุและ
มาตราการป้องกนัใหก้บัทุกคนรบัทราบและเขา้ใจ

2.2 หลงัเขา้แถวตอนเชา้ แจง้ข่าวสารเกีÉยวกบัสถานการณ์ สาเหตุ และมาตรการป้องกนัของอุบติัเหตุ 

2.3 เพืÉอขยายผลไปทีÉผูป้ฏิบติังานหนา้งาน ใชเ้อกสาร Final Report และฟอร์มการเทรนนิÉงในการอธิบายสาเหตุ
และมาตรการป้องกนั  

3.  ปรับระดบัความสูงของตะขอเครนอยูร่ะดบัเดียวกบัหน้าของผูป้ฏิบติังานปัญหาทีÉ 4 มาตรการชัÉวคราว応急対策
ปัญหาทีÉ 5
ปัญหาทีÉ 6 3.1จดัทาํ OPL วธีิการคลอ้งและถอดสายสลิงกบั Hook และ Hoist

CR-00CM-028 จดัทาํวนัทีÉ 18/10/2022

3.2จดัทาํ OPL การกาํหนดความสูง Hook และ Hoist สาํหรับคลอ้งและถอดสายสลิง
CR-00CM-029 จดัทาํวนัทีÉ 18/10/2022

 3.3 Training ทุกคนเกีÉยวกบัความปลอดภยัในการใชเ้ครน, โฟร์คลิฟท ์และเครืÉองมืออุปกรณ์อืÉนๆ 

 มาตรการถาวร 恒久対策

3.1 แกไ้ข WI วธีิการคลอ้งและถอดสายสลิงกบั Hook และ Hoist,  การกาํหนดความสูง 
Hook และ Hoist สาํหรับคลอ้งและถอดสายสลิง ทุกเครืÉองจกัรทีÉเกีÉยวขอ้ง

3.2 จดัเทรนนิÉงฝึกทาํ KY ให้กบัพนกังานทุกคน （ฝึกเทรนนิÉงเรืÉองอนัตรายตรงดา้นหนา้）

3.3  AD เป็นผูด้าํเนินการฝึกเทรนนิÉงเรืÉองการทาํ KY ทีÉสถานทีÉปฏิบติังาน（Leader ผูป้ฏิบติังาน）

จดัทาํเอกสารประเมิน Skill Map ของขอ้ 3.2 และ 3.3  และวางแผนเพิÉมSkill 
(3) เกีÉยวกบัเครืÉองจกัร / อุปกรณ์ / สิÉงแวดลอ้ม

Equipment and Environment機械設備・環境

ไม่มี

20-Dec-22

01-Dec-22

01-Dec-22

01-Dec-22

18-Oct-22

18-Oct-22

20-Dec-22Sayam 25-Nov-22

15-Nov-22Sayam

Sayam

15-Nov-22

15-Nov-22

30-Nov-22Sayam

20-Dec-22

01-Dec-22

Big 20-Nov-22

Big 20-Nov-22

Sayam 18-Oct-22

Sayam 18-Oct-22

Foreman 04-Nov-22 07-Nov-22

Foreman

Nishi san/ Murakami

28-Nov-22

Matsushita sdan

Big 20-Nov-22

15-Dec-22

วนัทีÉตรวจสอบ

Check Completion

จุดทีÉเป็นปัญหา (แบ่งตามกลุ่ม )

Problem 問題点（グループ区分）

มาตรการจดัการ

Countermeasure 対策

ผูร้บัผดิชอบ

PIC 担当者

กาํหนดเสรจ็

Dead Line

Sayam 15-Nov-22 15-Nov-22

Sayam 18-Oct-22 18-Oct-22
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OPS 3MF ingot Dropped into foot while cutting plastic strap of ingot
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OPS 3MF ingot Dropped into foot while cutting plastic strap of ingot

１．Ｆａｃｔｏｒｙ　name UACJ(Thailand), Rayong 
２．Date/time　of　accident 27-Jul-2022 Time: 04:30 am
３．Accident　place

４．Organization ＵＡＣＪ　Emploｙee　　　・　　　Subcontractor　　　・　　other　（　　　　　　　　　　　　　　）
５．Operation　staff Production dep. Casting sec.

Age 24 Years　old 　　（　　Ｍａｌｅ　　　　・　　　Ｆｅｍａｌｅ　　）
Years of  employment 3 Ｙｅａｒｓ 2 month
Work　Years 3 Ｙｅａｒｓ 2 month

６．Accident　classification Losｔ　time　accident　・　Non　lost　time　accident　・　First　Aids　・　　Near　miss

　　　Injury situation 

　　　Therapeutic situation

Subject　　　 Ingot dropped into foot while cutting plastic strap at 3MF

3MF

The back of the left foot is bruised. 
First aid and sent to the hospital for checkup. According to the doctor's analysis, ankle sprains 
and bruises were identified.
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OPS 3MF ingot Dropped into foot while cutting plastic strap of ingot

ล ำดบัเหตุกำรณ์ 災害発生状況

OPS ท ำกำรตดัสำยรัด Ingot เพื่อเตรียม Charge วตัถุดิบลง Bucket ท่ี 3MF แต่มี ingot 1 มดั ท่ีมีควำมผดิปกติ ingot  1 แท่งขยบัออกมำจำกมดัประมำณ 7 cm วำงอยูห่นำ้งำน
３号溶解炉の原料バケットへ投入の為、準備されている地金のバンドを切っていた。その中にバンドルから1本の地金が約7ｃｍ
はみ出している異常な状態のバンドルがあった。

4:10

作業者が地金を縛っているPPバンドを切った。

ผูป้ฏิบติังำนตดัสำยพลำสติกรัด ingot

มี ingot 1 แท่งหลุดออกจำกมดั
1本の地金がバンドルからはみ出していた。
＊バンドル＝地金が積み重なったひと山

7 cm 

ระดบัควำมสูงจำกพื้นของ ingot แท่งนั้น 70 cm.

落下した地金は上から床まで約70ｃｍだった。
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OPS 3MF ingot Dropped into foot while cutting plastic strap of ingot

OPS ดึงสำยรัดพลำสติกตั้งแต่ Ingot มดัแรกจนถึงมดัสุดทำ้ยท่ีมี Ingot 1 แท่งโผล่ออกมำจำกมดัตำมล ำดบั OPS ท ำกำรดึงสำยรัด Ingot ท่ีถูกตดัออกพร้อมกนัทั้ง 3
เส้น แลว้ไปเก่ียวกบั Ingot ท่ีโพล่ออกมำ และถูก ingot 1 กอ้นท่ีโผล่ออกมำจำกมดัหล่นกระแทกเทำ้ซำ้ย ,OPS ท ำงำนต่อ เน่ืองจำกไม่รู้สึกเจบ็จึงไม่ไดแ้จง้หวัหนำ้งำน
หลงัจำกนั้นรอรถโฟลค์ลิฟท ์เพื่อท ำกำรขบัรถ Charge วตัถุดิบ
OPSは切ったバンドを地金バンドルから取り除く作業を開始した。端のバンドルから順に作業を実施した。地金がはみ出し
ているバンドルは最後のバンドルであった。OPSは1本地金がはみ出しているバンドルから一気に3つのバンドを引っ張った。
この瞬間にバンドがはみ出ている1本の地金に引っ掛かって左足に落ちた。痛みを感じなかったのでリーダーに報告せずに
バンド切断作業を続けた。バンドを取り除く作業を終えた後、原料を装入する為にフォークリフトを待っていた。

4:30

ผูป้ฏิบติังำนดึงสำยพลำสติกรัด 
作業者がPPバンドを引っ張った。

ระหวำ่งดึงสำยพลำสติก ingot 1 แท่งหล่นกระแทกเทำ้ซำ้ย 

PPバンドを引っ張っている中に1本の地金が落下した。



© 2014 UACJ Corporation. All rights reserved. 5

OPS 3MF ingot Dropped into foot while cutting plastic strap of ingot

เม่ือพนกังำนปฏิบติังำนเสร็จจึงแจง้ไปยงัหวัหนำ้งำน หวัหนำ้งำนท ำกำรปฐมพยำบำลเบ้ืองตน้และส่งไปท่ีหอ้งพยำบำล จำกนั้นช่วงเชำ้ไดน้ ำตวัส่งโรงพยำบำลเพื่อ
ตรวจสอบอำกำรบำดเจบ็อยำ่งละเอียดจำกกำรวเิครำะห์ของแพทยร์ะบุวำ่ขอ้เทำ้ยอกและฟกช ้ำ
作業が終わった後に、作業者はリーダーに連絡した。リーダーが応急手当し、医務室に運んだ。その後、診察を受けるた
めに病院に運んだ。

6:15

Characteristics of a problematic ingot bundle

当該地金の状態（想定）
左足の甲に怪我をした。

ผูป้ฏิงำนไดรั้บบำดเจบ็ฟกช ้ำท่ีหลงัเทำ้ซำ้ย

23 Kg /Pcs 

60 cm.

7 cm.
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OPS 3MF ingot Dropped into foot while cutting plastic strap of ingot

Injury & Treatment situation

地金が落下した部位

つま先カバー

Steel cover มีท่ีส่วนหวัของรองเทำ้เซฟต้ี
ท ำใหส่้วนปลำยของเทำ้ไม่ไดรั้บบำดเจ็บ
安全靴のつま先カバーのおかけで
爪先の怪我はなかった。

左足の甲に怪我をした。

x-ray ไม่พบวำ่มีกำรแตกร้ำวขแพทยไ์ดเ้ขำ้เผอืกอ่อน
レントゲンにより左足の骨に異常なしだった。
医師にソフトギプスをはめてもらった。

07:40: Business unit leader แจง้ขอ้มูลไปยงั Manager หลงัจำกนั้นมีค ำสัง่ใหไ้ปตรวจท่ีหอ้งพยำบำลเพ่ือเช็คอำกำรเบ้ืองตน้ 
พยำบำลใหท้ ำกำรประคบเยน็กินแกป้วดและพนัผำ้ก๊อซประคองท่ีขอ้เทำ้ พยำบำลแจง้ตอ้งไปตรวจ x-ray ท่ีโรงพยำบำล
09:50 : ถึงโรงพยำบำล Phayathai sriracha.

X-ray ผลกำร x-ray ไม่มีกำรแตกร้ำวของกระดูก แต่เอน็ขอ้เทำ้อกัเสบเน่ืองจำกโดนกระแทก จึงท ำใหข้อ้เทำ้บวมแดง
- แพทยรั์กษำอำกำรบำดเจบ็ของขอ้เทำ้ โดยกำรใส่เผอืกอ่อนประคองขอ้เทำ้
⦿ 27/07/2022 (Night) 20:00 – 05:00 am พนกังำนเขำ้มำปฏิบติังำนตำมปกติ โดยใส่เฝือกอ่อน
⦿ 28/07/2022 (Holiday) มีกำรถอดเฝือกอ่อนออกโดยทำงแพทยแ์นะน ำใหส้ำมำรถถอดเฝือกเองไดแ้ละให้ทำยำบริเวณ
ท่ีมีอำกำรบวม
⦿ 29/07/2022 (Holiday) ไม่มีอำกำรปวดและบวมบริเวณขอ้เทำ้ สำมำรถเดินไดป้กติ
⦿ 30/07/2022 Normal work  พนกังำนมำท ำงำนและสำมำรถปฏิบติังำนในหนำ้งำนไดต้ำมปกติ 
07:40: ”Production unit leader ”は事故内容を”Manager”に連絡、”Manager”の指示
で同僚と医務室へ行った。医務室で看護さんは患部を冷却し、痛み止め薬を飲ませて、
足首にガーゼを巻いた後、病院へレントゲンを受けに行った。
09:50 : パヤタイシラチャー総合病院に到着した。

レントゲンにより左足の骨に異常なし。しかし、足首の靭帯は衝撃のために炎症を起
こしていた。足首が赤く腫れたと診断。
- ソフトギプスをはめることによって足首の怪我を治療した。
⦿ 27/07/2022 (Night) 20:00 – 05:00 am 作業者は通常通りにソフトギプスをはめなが
ら出勤した。
⦿ 28/07/2022 (Holiday) 医師は自分でソフトギプスを取り外すことができると言ったた
め、ソフトギプスを外した。そして、塗り薬で腫れた部位に塗った。
⦿ 29/07/2022 (Holiday) 足首に痛みや腫れはなかった。普通に歩けるようになった。
⦿ 30/07/2022 Normal work  作業者は出勤し、通常通りに現場にて作業した。
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Investigate root cause

① ท ำไมสภำพวตัถุดิบมีควำมผดิปกติ
①なぜ、地金がずれている異常な状態になった？

② ท ำไมมี Ingot 1 มดัท่ีมีควำมผดิปกติ Ingot 1 แท่ง ไสด ์ออกจำกมดั
ประมำณ 7 Cm วำงอยูห่นำ้งำน
②なぜ、現場にバンドルから1本の地金が約7ｃｍはみ出している異
常な状態のバンドルがあった？

③ พนกังำนพบเห็นมดั Ingot สภำพผดิปกติ แต่ยงัตดัสำยรัด Ingot ต่อ
③OPSは気付いていたが作業を続けた。

➃ ท ำไมพนกังำนถึงดึงสำยรัด Ingot ท่ีถูกตดัออกจำกมดัท่ีมีลกัษณะ 
Ingotโผล่ออกมำพร้อมกนัทั้ง 3 เส้น 
4.1 ท ำไมพนกังำน ดึงสำยรัด Ingot ใกลม้ดั Ingot

➃ なぜ、はみ出ている地金にバンドが引っ掛かかって地金を落下
させるようなバンドの引っ張り方をしたのか？
4.1 なぜ、地金バンドルの近くでPPバンドを引っ張った？

⑤ ไดรั้บอุบติัเหตุแลว้ยงัท ำงำนต่อ โดยไม่แจง้หวัหนำ้งำน 
⑤ 災害に遭ったのに、リーダーに報告せずに仕事を続けた。
⑥ หลงัเกิดเหตุไม่ไดไ้ปหอ้งพยำบำลโดยทนัที
⑥ 災害が起こった直後に直ぐに医務室へ行かなかった。

⑦ หลงัเกิดเหตุท ำไมระยะเวลำกำรติดต่อส่งข่ำวสำรถึงล่ำชำ้ 04:30 –
07:30 หรือ 3 ชัว่โมง
⑦ 災害が起こった直後に情報報告が遅れた。04:30～07:30 また
は 3時間の遅れ

เพ่ิมเติมปัญหำอ่ืน ๆ その他の問題
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(1) เก ีย่วกบัเครือ่งจกัร / อปุกรณ ์/ สิง่แวดลอ้ม 設備面　環境面
Equipment and Environment

1. 原料が何回も運搬されたので原料が異常な状態になった。そして、フォークリフトの爪で地金バンドルを押し、 1.地金ヤード内の原料置き場で地金同士が接触しないように新たに置場を整理し、
置かれた地金バンドルの間隔が近すぎて、隣接するバンドルと接触してずれた。 WIを改訂する。

2.＃1～5MF&RFの前へ運搬する各種の原料の運転と配置についてのWIを改訂する。
3.WI No.KRWI-CA-OTRM-052-00の内容を課内の全員の作業者に教育する。

(2) เก ีย่วกบัคน 人の面 Human

1. OPSは気付いていたが地金はまだバンドルから外れていないため、落ちないだろうと思っていて作業を続けた。 1.原料の異常な状態を明示した表示板を作成し、現場に貼り付ける。また、PPバンド
そして、PPバンドが顔にはねること以外のリスクはないと思っていた。 切断前に地金の積み重なり状態を確認する。CA-22-MF08-00

2.落ちるリスクがある物を洗い出す活動を実施し、鋳造課内の各現場に横展開する。
3.作業者の危険予知力を高めさせるように、ＷＩからテーマを選んで作業者全員参加
のKYT活動を実施する。フォアマンを中心として各現場から参加者を選出して、週に 1 回
KYT活動に参加させる。

1. OPSは切ったPPバンドを何度も回収したくなく、何の影響もないと思っていたので、1本地金がはみ出している 1.PPバンドを切断・取り除くやり方、作業時の立ち位置についての内容をWIに追加する。
バンドルから一気に3つのバンドを引っ張った。そして、PPバンドの取り除き方が設定されていなかったことで WI内容をA,B,Cチームに教育する。 KRWI-CA-15ME-003-00 
OPSが地金バンドルの近くでPPバンドを引っ張った。 2.PPバンドを切断する際の立ち位置に関するOPLを作成する。CA-22-MF 09-00。

PPバンドを取り除く際の立ち位置に関するOPLを作成する。CA-22-MF 010-00。
3.地金の置き場の範囲、作業時の立ち位置が分かるように線を引く。
 - 10ｃｍの幅の黄色線は地金バンドルの置き場領域として設定(ペンキ済)。
10ｃｍの幅の白線は安全な領域として設定（ペンキ済）。PPバンドを取り除くのは、
白線の後ろ（地金バンドルから約20cmの距離）で立たなければならない内容をWI
に追加する。KRWI-CA-15ME-003-00

(3) เก ีย่วกบัการจดัการ　管理の面 Management
1. 山九チームが3号溶解炉の前に地金がはみ出ている異常な状態の地金を運搬したので、現場にバンドルから1本の 1.メーカーから受け入れた地金バンドルを確認し、異常な地金バンドルが見つかったら赤色で

地金が約7ｃｍはみ出している異常な状態のバンドルがあった。その時はPPバンドが外れておらず運搬時に崩れるようには ✖マーキングする。正常・異常な地金バンドルに関するOPLを作成する。CA-22-RM06-00

見えなかったので運搬した。 2.Al地金と同様のバンドルタイプの他の原料についても、Al地金と同様に状態確認する内容

をWIに追加する。KRWI-CA-OTRM-053-00

3.正常・異常な地金バンドルの確認について原料受け入れ検査WIに追加する。

KRWI-CA-OTRM-001-00　

4.異常な地金は、原料ヤード内で段積みせず、列の前に配置するように設定する。

この内容を原料受け入れ検査WIに追加する。KRWI-CA-OTRM-001-00

5.山九さんが赤色で✖マーキングした異常な状態の原料は、PPバンドを切らずに装入する。

この内容をWIに追加する。KRWI-CA-15MF-003-00

2.OPSは痛みを感じなく、この出来事は大したことではないと思っていたので、災害に遭ったのに、リーダーに報告せずに仕事を続けた。 1.災害報告について、どのような災害を報告しなければならないのか全部の作業者が

そして、どのような災害をリーダーに報告しなければならないのかがよくわからなかった。 同じ理解するように災害対応WIに追加する。KRWI-CA-OTSA-013-00

2.災害対応WIKRWI-CA-OTSA-013-00の内容を課内の全員の作業者に教育する。

3.リーダーは、OPSは重大な怪我ではないと思ったので、災害が起こった直後に直ぐに医務室へ行かなかった。 1.怪我レベルの判断や怪我の取り扱いについて緊急時対応WSに追加する。

KRWS-CA-OTSA-001-00

2.緊急時対応WSのKRWS-CA-OTSA-001-00の内容を課内の全員の作業者に教育する。

4.リーダーはOPSに怪我はないと見えたため、いつ報告すればいいか迷っていたので、災害が起こった直後に情報報告が遅れた。 1.具体的な報告期間を緊急時対応WSに追加する。KRWS-CA-OTSA-001-00

04:30～07:30 または 3.0 時間の遅れだった。そして、リーダーはとりあえず情報と事実を収集し、まとめてから報告しようと思っていた。 2.緊急時対応WSのKRWS-CA-OTSA-001-00の内容を課内の全員の作業者に教育する。

問題点の整理　

　　

　対策
担当者

DeadLine期限
Check　date n完了
確認

จดุทีเ่ป็นปญัหา (แบง่ตามกลุม่ )Problem มาตรการจดัการ　　Countermeasure PIC
ก าหนดเสร็จ วนัทีต่รวจสอบ

Sr.leader 31-Jul-22

Sr.leader 31-Aug-22
Sr.leader 31-Aug-22

Sr.leader 28-Jul-22

Sr.leader 1-Aug-22
Fore man 18-Aug-22

Sr.leader 1-Aug-22

Sr.leader 28-Jul-22

Sr.leader 31-Jul-22

Sankyu 22-Aug-22

Sankyu 5-Aug-22

Sankyu 5-Aug-22

Sankyu 5-Aug-22

Sr.leader 1-Aug-22

Sr.leader 17-Aug-22

Sr.leader 30-Aug-22

Sr.leader 17-Aug-22

Sr.leader 30-Aug-22

Sr.leader 30-Aug-22

Sr.leader 30-Aug-22

Detail P10~20

Summary root cause and countermeasure



© 2014 UACJ Corporation. All rights reserved. 9

Investigate root cause and countermeasure

สรุปจุดท่ีเป็นปัญหำดงัหวัขอ้ต่อไปน้ี  問題点のまとめ

① สภำพวตัถุดิบมีควำมผดิปกติ
地金がずれている異常な状態になった。

กำรจดัวำง Ingot ใน Ingot yard ท่ีเบียดเสียดกนั
地金ヤードに置かれた地金バンドルの間隔が近

すぎて、隣接するバンドルと接触してずれた。

กำรใชง้ำรถ Forklift ดนั Ingot ใหต้รงแถว
フォークリフトの爪で地金バンドルを押して

列を整理した際にずれた。

กำรเคล่ือนยำ้ยจำกจุดลงของมำท่ี Yard ingot
荷下ろし場所～地金ヤードの運搬でずれた。

เน่ืองจำกวตัถุดิบมีกำรขยบัช่วงท่ีมีกำร ขนยำ้ยมำจำก Maker เขำ้มำใน UATH และจำกจุดลงของมำท่ี 
Yard Ingot ซ่ึงกำรท ำงำนเป็นกำรใชร้ถ Fork lift ในกำรเคล่ือนยำ้ย บำงคร้ังตอ้งใชง้ำรถ Fork lift 
ในกำรดนัมดั Ingot ใหต้รงแถว
メーカーからUATHへの搬入時点やフォークリフトで材料を荷下ろし場所

から地金ヤードへの運搬する際にずれる。または時々地金バンドルの列
を整理するためにフォークリフトの爪で地金を押してずれる。
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WI ท่ีเก่ียวขอ้ง มีดงัน้ี KRWI-CA-OTRM-001 มำตรฐำนกำรรับเขำ้วตัถุดิบ
関連WI : KRWI-CA-OTRM-001原料受け入れ検査

10

Investigate root cause and countermeasure

Countermeasure ① ก ำหนดพ้ืนท่ีวำงและวิธีกำรวำงวตัถุดิบใน Yard 

地金ヤード内の原料置き場及び置き方を設定する。

ไม่มีกำรเวน้ระยะท่ีชดัเจน
明確な間隔がなかった。

                                                                                

5-6 cm. 5-6 cm. 3-4 cm.

3
-4

 cm
.

มีกำรเวน้ระยะ 4-6 cm.

4～6cmの隙間がある。

            

40-50 cm.

6-10 cm
.

แยกโซนวตัถุดิบท่ีมีควำมผดิปกติตอนรับเขำ้
受入時に異常な状態の原料のゾーンを設定する。

Before After After

เก่ียวกบัเคร่ืองจกัร/อุปกรณ์ /ส่ิงแวดลอ้ม 設備面 環境面
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สรุปจุดท่ีเป็นปัญหำดงัหวัขอ้ต่อไปน้ี  問題点のまとめ

② Ingot 1 มดัท่ีมีควำมผดิปกติ Ingot 1 แท่ง ไสลดโ์ผล่
ออกจำกมดัประมำณ 7 Cm วำงอยูห่นำ้งำน
現場(3MF炉前)にバンドルから1本の地金が約7ｃｍはみ出し
ている異常な状態のバンドルがあった。

Sankyu team ขน Ingot มดัท่ีมี Ingot 1แท่งโพล่ออกมำจำกมดัเขำ้หนำ้งำน 
3MF เพรำะมองวำ่สำยรัดยงัไม่ไดห้ลุดจำกมดั และคงไม่ทะลำยลงมำระหวำ่งขนส่ง กเ็ลยขนไป
山九チームはPPバンドが外れておらず運搬時に崩れるようには見え
なかったので3号溶解炉の前に1本の地金がはみ出ている異常な状
態のバンドルを運搬した。

7 Cm

Ingot 1 แท่งมีควำมผดิปกติ โพล่ออกจำกมดั 
7 Cm.

バンドルから1本の地金が約7ｃｍは
み出していた。

Sankyu team ขนIngot มดัท่ีมี1แท่งโผล่ออกมำ
จำกมดัเขำ้หนำ้เตำ 3MF
山九チームが3号溶解炉の前に地金がはみ
出ている異常な状態の地金を運搬した。

Sankyu team มองวำ่สำยรัดไม่ไดห้ลุดออกจำกมดั  และ Ingot คงไม่ทะลำย
ลงมำระหวำ่งกำรขนส่ง ก็เลยขนไป เพรำะไม่มีกฎควบคุมเฉพำะ
特にルールがなかったため、山九チームはPPバンドが外れて
おらず運搬時に崩れるようには見えなかったので運搬した。

Investigate root cause and countermeasure
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Investigate root cause and countermeasure

Countermeasure ②

รูปแบบกำรตรวจสอบวตัถุดิบก่อนกำรน ำเขำ้เตำหลอม
溶解炉へ運搬前の原料確認パタン。

ท ำกำรตรวจเช็คตั้งแต่รับของจำก Maker และพ่นสีแดงรูป X ในมดัท่ีมีควำมผดิปกติจดัท ำเป็น OPL เร่ือง กำรตรวจเช็คสภำพมดัวตัถุดิบแบบปกติและผดิปกติ
メーカーから受け入れた地金バンドルを確認し、異常な地金バンドルが見つかったら赤色で✖マーキングする。
正常・異常な地金バンドルに関するOPLを作成する。

เช็ค Ingot ท่ีผดิปกติ Mark สี
異常な地金バンドルは赤色
でマーキングする。

Ingot มีควำมเส่ียงจะหล่น
落下の恐れがある地金

➀ KRWI-CA-OTRM-001 มำตรฐำนกำรรับเขำ้วตัถุดิบ （原料受け入れ検査）

➁ KRWI-CA-OTRM-053 กำรตรวจเช็ค Material ท่ีมีลกัษณะผิดปกติ （異常原料確認方法）

➂ KRWI-CA-OTRM-054 กำรล ำเลียงวตัถุดิบเขำ้มำท่ีหนำ้เตำ （炉前へ原料運搬方法）

WI ท่ีเก่ียวขอ้ง 【関連WI】

ส ำหรับ Sankyu 山九さんの原料運搬管理

ขยำยผลกำรตรวจเช็คควำมผดิปกติไปยงัวตัถุดิบ อ่ืนๆ
Al地金と同様のバンドルタイプの他の原料についても、Al地金と同様に状態確認する。

(เกีย่วกบัการจัดการ 管理の面 )
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สรุปจุดท่ีเป็นปัญหำดงัหวัขอ้ต่อไปน้ี  問題点のまとめ

③ พนกังำนพบเห็นมดัIngot สภำพผดิปกติ แต่ยงัตดั
สำยรัดIngotต่อ

OPSは地金バンドルが異常な状態に気付いていたが
作業を続けた。

เน่ืองจำก พนกังำนคิดวำ่ Ingot จะไม่ตกเพรำะสภำพยงัไม่หลุดออกจำกมดั ซ่ึงลกัษณะดงักล่ำวพบ
เห็นค่อนขำ้งบ่อย และกำรท ำงำนท่ีผำ่นมำ ยงัไม่เคยมี Ingot ตกลงมำ อีกทั้งไม่ไดป้ระเมินควำม
เส่ียงในหวัขอ้อ่ืน ๆ นอกจำกหวัขอ้สำยรัดดีดหนำ้เท่ำนั้น
OPSは地金はまだバンドルから外れていないため、大丈夫だろう(落ちないだろう)
と思っていた。このような地金バンドルの状態をよく見かけ、PPバンドも切ったこと
があり、地金は落ちなかった。そして、PPバンドが顔にはねること以外のリスクは
ないと思っていた。

สภำพ Ingot ท่ีน ำเขำ้มำมีหลำกหลำยลกัษณะ ซ่ึงรวมทั้งรูปแบบท่ี
ผดิปกติ มีใหเ้ห็นประจ ำ
運搬されて来た地金バンドルは色々な状態があった。そ
の中に異常な状態の地金バンドルはよく見かけていた。

ไม่ไดป้ระเมินควำมเส่ียงอ่ืน เน่ืองจำกถูกสอนมำวำ่สำยรัดดีดหนำ้เท่ำนั้น
リスクとしてバントが顔にはねることしか教わっていない。

ลกัษณะควำมผดิปกติท่ีพบเจอประจ ำ และผำ่นมำใน
ตอนตดัสำยรัดก็ยงัไม่เคยมีIngot ตกลงมำ 

よく見かけている異常な状態だった。そして、
PPバンドを切ってから、地金が落ちたこと

は一度もない。

Investigate root cause and countermeasure
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3.1 ถำ้มีวตัถุดิบมีควำมผดิปกติ แลว้ Sankyu mark สีแดงเขำ้มำใหท้ ำกำรชำจวตัถุดิบมดันั้นลงถงั Bucket โดยไม่ตอ้งตดัสำยรัด
3.1 山九さんが赤色で✖マーキングした異常な状態の原料は、PPバンドを切らずにバッケトに装入する。

Countermeasure ③

ถำ้มีวตัถุดิบมีควำมผดิปกติ แลว้ Sankyu make สีแดงเขำ้มำใหท้ ำ
กำรชำจวตัถุดิบมดันั้นลงถงั Bucket โดยไม่ตอ้งตดัสำยรัด
山九さんが赤色でマーキングした異常な状態の原料は、PPバンドを切
らずにバッケトに装入する。

ส ำหรับCasting 鋳造チームの原料運搬管理

เช็ค Ingot ท่ีผดิปกติ Mark สี
異常な地金バンドルは赤色で
マーキングする。

Ingot มีควำมเส่ียงจะหล่น
落下の恐れがある地金

ส ำหรับSankyu 山九さんの原料運搬管理

Investigate root cause and countermeasure

KRWI-CA-15MF-003-00

(เกีย่วกบัการจัดการ 管理の面 )
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1 การเบิก 
Grainrifiner

พลิกมว้น  Grainrifiner มว้น Grainrifiner ไม่มี ผูป้ฎิบติังาน มว้น Grainrifiner 
ลม้ทบัพนกังาน

พนกังานเขา้ไป
ใชช้ะแลงงดั

มว้น 

ใช ้Forklift ในการใน
การพลิกมว้น

2 2 2 2 0 0 0 8 66.67 ปานกลาง มาก สูง (2) ก าหนดวิธีการ
ปฎิบติังานใหม่ลงไป
ใน  WI  และท าการ  

2 การเปล่ียน 
Bottom block

การจดัเกบ็ Bottom 
block

Bottom block ไม่มี ผูป้ฎิบติังาน Bottom block ลม้
ทบัพนกังานขณะ
วาง Bottom block 

การวางซอ้นกนั
ของ Bottom 

block  ไม่ Blance

ก าหนดจุดวาง และ
ความสูงของ Bottom 
black

2 3 3 2 1 1 0 12 66.67 ปานกลาง มาก สูง (2) ก าหนดจุดวาง และ
ความสูงของ Bottom 
black

3 การตกั
ตวัอย่าง

การวางโมลตกั
ตวัอย่าง

Mold ตวัอย่าง ไม่มี ผูป้ฎิบติังาน โมลตกัตวัอย่างตก
ใส่ขา

โมลสามารถ
วางชิดขอบโตะ๊

ได้

ท  ากาด กนัตกและ
ก าหนดจุดวาง

3 2 2 3 0 0 0 10 83.33 มาก น้อย ปานกลาง (3) ท ากาด กนัตกและ
ก าหนดจุดวาง

4 การเปล่ียน 
ท่อ 
Grainrifiner

การเปล่ียน ท่อ 
Grainrifiner

ท่อ Grainrifiner ไม่มี ผูป้ฎิบติังาน ท่อ Grainrifiner 
ตกทบัพนกังาน
ขณะยก

น ้าหนกัท่อ 
Grainrifiner 
เยอะและไม่มี

Modify ใหใ้ชเ้ครนยก
ได้

2 3 3 3 0 0 0 11 91.67 มาก ปานกลาง สูง (2) Modify ใหใ้ชเ้ครนยกได้

5 การเขา้ไป
แกไ้ข Slab 
ใน Yard

การแกไ้ขสถานะของ 
 Slab

Slab ไม่มี ผูป้ฎิบติังาน Slab ลม้ทบั
พนกังานขณะเขา้
ไปแกส้ถานะ Slab

ไม่ไดป้ระเมิน
การวาง Slab  
ของ Hotroll ว่า 

ก าหนดไม่ใหมี้การ
ปีนแท่ง Slab  และ
ก าหนดการเอียงท่ีไม่

1 2 2 2 0 0 0 7 58.33 ปานกลาง มาก สูง (2) ก าหนดไม่ใหมี้การปีน
แท่ง Slab  และ
ก าหนดการเอียงท่ีไม่

6 การยกไม้
หมอน

การยกไมห้มอนออก
จาก Palat

หมอนไม้ ไม่มี ผูป้ฎิบติังาน หมอนไมต้กขณะ
ยกไปใชง้าน

พาเลทไมถ้า้
หยิบไม่ดี

สามารถตกได้

ท  า Jig กนัตก 2 2 3 3 0 0 1 11 73.33 ปานกลาง น้อย ยอมรับได้ (4)

7 การ Preheat 
ราง Auto pak

ยกตะแกรงถ่านออก
จากราง

ตระแกรงถ่าน ไม่มี ผูป้ฎิบติังาน ตะแกรงตกใส่
พนกังานขณะยก
ออกจากราง

พนกังานยก
ตระแกรงถ่าน
คนเดียวขณะ

ใหพ้นกังานยก
ตะแกรง 2 คน

2 3 3 3 0 0 1 12 80.00 มาก น้อย ปานกลาง (3) ใหพ้นกังานยกตะแกรง
 2 คน

8 การเบิก 
Master alloy

ยก Master alloy ไปชัง่ Master alloy ไม่มี ผูป้ฎิบติังาน Master ตกใส่
พนกังานขณะยก

มดั Master alloy
 แตกขณะใชร้ถ

ยกคา้งไว้

วางมนั Master alloy 
ไวก้บัพ้ืน

2 2 2 2 0 0 0 8 66.67 ปานกลาง ปานกลาง ปานกลาง (3) วางมนั Master alloy ไว้
กบัพ้ืน

9 การยกเหลก็
กวนเตา

เคล่ือนยา้ยเหลก็กวน
เตา

เหลก็กวนเตา ไม่มี ผูเ้ก้ียวขอ้ง เหลก็กานเตาตก
ใส่พนกังาน

ไม่ได้
ตรวจสอบลอ็ค
ของเหลก็กวน

ปิดกนัพ้ืนท่ี
ปฎิบติังานก่อน
เคล่ือนยา้ยงา

2 1 1 1 0 0 0 5 41.67 น้อย มาก ปานกลาง (3) ปิดกนัพ้ืนท่ีปฎิบติังาน
ก่อนเคล่ือนยา้ยงา

10 การ Charge 
วตัถุดิบลง
เตาหลอม

ยก Bucket ลงเตา
หลอม

วตัถุดิบ ไม่มี ผูเ้ก้ียวขอ้ง วตัถุดิบตกลงจาก
ขอบ Bucket

Charge วตัถุดิบ
ใน Bucket พนู

เกินไป

ก าหนดปริมาณ
วตัถุดิบท่ี Charge

2 2 2 2 0 0 0 8 66.67 ปานกลาง มาก สูง (2) ก าหนดปริมาณ
วตัถุดิบท่ี Charge

11 การเปล่ียน  
Tap stopper

ถอด Tap ลงจากราง Tap stopper ไม่มี ผูป้ฎิบติังาน Tap ตกใส่
พนกังานขณะยก
ติดตัง่

ยงัไม่ได้
ก  าหนดวิธีการ

ท างานท่ี

ก าหนดวิธีการท างาน 1 2 2 2 0 0 0 7 58.33 ปานกลาง ปานกลาง ปานกลาง (3) ก าหนดวิธีการท างาน

12 การตรวจเช็ค
 Material ใน
 Yard Ingot

การตรวจเช็ค ingot กอ้น Ingot ,      
 มดั Ingot

ไม่มี ผูป้ฏิบติังาน ส่ิงของตกจากท่ีสูง
 ใส่พนกังาน

1.วางไม่ไดจุ้ด
บาลา้น  2.มดั 
ingot ไม่สมดุล 

เอกสารOPL เตือนหา้ม
เขา้พ้ืนท่ี ท่ีมีความเส่ียง

2 2 2 2 0 0 0 8 66.67 ปานกลาง ปานกลาง ปานกลาง (3)

13 การตรวจเช็ค
 Material ใน
 Yard Ingot

การตรวจเช็ค Class1 พาเลทท่ีมีงาน 
Class1

ไม่มี ผูป้ฏิบติังาน ส่ิงของตกจากท่ีสูง
 ใส่พนกังาน

1.วางไม่ไดจุ้ด
บาลา้น  2.กอ้น
 Class1 หลุด

เอกสารOPL เตือนหา้ม
เขา้พ้ืนท่ี ท่ีมีความเส่ียง

2 2 2 2 0 0 0 8 66.67 ปานกลาง ปานกลาง ปานกลาง (3)

14 การตรวจเช็ค
 Material ใน
 Yard Ingot

การตรวจเช็ค Class2 พาเลทท่ีมีงาน 
Class2

ไม่มี ผูป้ฏิบติังาน ส่ิงของตกจากท่ีสูง
 ใส่พนกังาน

1.วางไม่ไดจุ้ด
บาลา้น  2.กอ้น
 Class1 หลุด

เอกสารOPL เตือนหา้ม
เขา้พ้ืนท่ี ท่ีมีความเส่ียง

2 2 2 2 0 0 0 8 66.67 ปานกลาง ปานกลาง ปานกลาง (3)

15 การตรวจเช็ค
 Material ใน
 Yard Ingot

การตรวจเช็ค Class3 พาเลทท่ีมีงาน 
Class3

ไม่มี ผูป้ฏิบติังาน ส่ิงของตกจากท่ีสูง
 ใส่พนกังาน

1.วางไม่ไดจุ้ด
บาลา้น  2.กอ้น
 Class1 หลุด

เอกสารOPL เตือนหา้ม
เขา้พ้ืนท่ี ท่ีมีความเส่ียง

2 2 2 2 0 0 0 8 66.67 ปานกลาง ปานกลาง ปานกลาง (3)

16 การตรวจเช็ค
 Material ใน
 Yard Ingot

การตรวจเช็ค RSI กอ้นRSI , มดั
RSI

ไม่มี ผูป้ฏิบติังาน ส่ิงของตกจากท่ีสูง
 ใส่พนกังาน

1.วางไม่ไดจุ้ด
บาลา้น  2.กอ้น
 Class1 หลุด

เอกสารOPL เตือนหา้ม
เขา้พ้ืนท่ี ท่ีมีความเส่ียง

2 2 2 2 0 0 0 8 66.67 ปานกลาง ปานกลาง ปานกลาง (3)

17 การตรวจเช็ค
 Material ใน
 Yard Ingot

การตรวจเช็ค S5052 พาเลทท่ีมีงาน 
S5083

ไม่มี ผูป้ฏิบติังาน ส่ิงของตกจากท่ีสูง
 ใส่พนกังาน

1.วางไม่ไดจุ้ด
บาลา้น  2.กอ้น
 Class1 หลุด

เอกสารOPL เตือนหา้ม
เขา้พ้ืนท่ี ท่ีมีความเส่ียง

2 2 2 2 0 0 0 8 66.67 ปานกลาง ปานกลาง ปานกลาง (3)

18 การตรวจเช็ค
 Material ใน
 Yard Ingot

การตรวจเช็ค S5083 พาเลทท่ีมีงาน 
S5052

ไม่มี ผูป้ฏิบติังาน ส่ิงของตกจากท่ีสูง
 ใส่พนกังาน

1.วางไม่ไดจุ้ด
บาลา้น  2.กอ้น
 Class1 หลุด

เอกสารOPL เตือนหา้ม
เขา้พ้ืนท่ี ท่ีมีความเส่ียง

2 2 2 2 0 0 0 8 66.67 ปานกลาง ปานกลาง ปานกลาง (3)

19 การตรวจเช็ค
 Master Alloy

การตรวจเช็ค Mg กอ้น Mg , มดั 
Mg

ไม่มี ผูป้ฏิบติังาน ส่ิงของตกจากท่ีสูง
 ใส่พนกังาน

1.วางไม่ไดจุ้ด
บาลา้น  2.กอ้น
 Class1 หลุด

เอกสารOPL เตือนหา้ม
เขา้พ้ืนท่ี ท่ีมีความเส่ียง

2 2 2 2 0 0 0 8 66.67 ปานกลาง ปานกลาง ปานกลาง (3)

20 การตรวจเช็ค
 Master Alloy

การตรวจเช็ค Si ถุงBigbag ท่ีมี Si ไม่มี ผูป้ฏิบติังาน ส่ิงของตกจากท่ีสูง
 ใส่พนกังาน

1.วางไม่ไดจุ้ด
บาลา้น  2.กอ้น
 Class1 หลุด

เอกสารOPL เตือนหา้ม
เขา้พ้ืนท่ี ท่ีมีความเส่ียง

2 2 2 2 0 0 0 8 66.67 ปานกลาง ปานกลาง ปานกลาง (3)

21 การตรวจเช็ค
 Master Alloy

การตรวจเช็ค Ti กอ้น Ti , มดั Ti ไม่มี ผูป้ฏิบติังาน ส่ิงของตกจากท่ีสูง
 ใส่พนกังาน

1.วางไม่ไดจุ้ด
บาลา้น  2.กอ้น
 Class1 หลุด

เอกสารOPL เตือนหา้ม
เขา้พ้ืนท่ี ท่ีมีความเส่ียง

2 2 2 2 0 0 0 8 66.67 ปานกลาง ปานกลาง ปานกลาง (3)

22 การตรวจเช็ค
 Master Alloy

การตรวจเช็ค TIB มว้น TIB ไม่มี ผูป้ฏิบติังาน ส่ิงของตกจากท่ีสูง
 ใส่พนกังาน

1.วางไม่ไดจุ้ด
บาลา้น  2.กอ้น
 Class1 หลุด

เอกสารOPL เตือนหา้ม
เขา้พ้ืนท่ี ท่ีมีความเส่ียง

2 2 2 2 0 0 0 8 66.67 ปานกลาง ปานกลาง ปานกลาง (3)

23 การขนถ่าย 
Master alloy 
Powder ลง

การขนถ่าย Si ถุงBigbag ท่ีมี Si ไม่มี ผูป้ฏิบติังาน ส่ิงของตกจากท่ีสูง
 ใส่พนกังาน

เจาะถุง Bigbag 
โดยท่ีพนกังาน
ยื่นแขนไปขา้ง

เอกสาร WI ควบคุม
การปฏิบติังาน 
เก่ียวกบัการขนถ่าย 

1 2 2 2 0 0 2 9 60.00 ปานกลาง ปานกลาง ปานกลาง (3)

24 การขนถ่าย 
Master alloy 
Powder ลง

การขนถ่าย Cu,Cun ถุงBigbag ท่ีมี 
Cu, Cun

ไม่มี ผูป้ฏิบติังาน ส่ิงของตกจากท่ีสูง
 ใส่พนกังาน

เจาะถุง Bigbag 
โดยท่ีพนกังาน
ยื่นแขนไปขา้ง

เอกสาร WI ควบคุม
การปฏิบติังาน 
เก่ียวกบัการขนถ่าย 

1 2 2 2 0 0 2 9 60.00 ปานกลาง น้อย ยอมรับได้ (4)

25 การดดั Mold การพลิก Mold บน
แท่นดดั Mold

Mold ไม่มี ผูป้ฏิบติังาน Mold ตกทบัขา
พนกังาน

ไมห้มอนรอง 
Mold พลิกคว  ่า

ยึดไมห้มอนติดกบั
แผน่สไลด์

1 2 2 2 2 0 1 10 55.56 ปานกลาง น้อย ยอมรับได้ (4)

26 การขดั Mold 

และซ่อม Mold
การพลิก Mold บน 
Stand ขดั Mold

Mold ไม่มี ผูป้ฏิบติังาน Mold ตกทบัขา
พนกังาน

ไมห้มอนรอง 
Mold พลิกคว  ่า

ยึดไมห้มอนติดกบั 
Stand

1 2 2 2 2 0 1 10 55.56 ปานกลาง น้อย ยอมรับได้ (4)

27 การแยก

ประกอบ Mold

 #1,2

การพลิก Mold บน 
Stand ขดั Mold

Mold ไม่มี ผูป้ฏิบติังาน Mold ตกใส่
พนกังาน

ไม่ไดล้อ็ก mold เม่ือยก Mold ข้ึน Stand 

ใหล้็อก Mold ทนัที
1 2 2 2 2 2 1 12 57.14 ปานกลาง ปานกลาง ปานกลาง (3)

28 การท าความ

สะอาดและ

จดัเตรียม Unit

การท าความสะอาด 
Unit

อุปกรณ์ 
เคร่ืองมือ

ไม่มี ผูป้ฏิบติังาน อุปกรณ์เคร่ืองมือ
ตกใส่พนกังาน

วางอุปกรณ์ 

เคร่ืองมือไวท่ี้ขอบ

 Unit

จดัเกบ็เคร่ืองมือในท่ี
จดัเกบ็ใหเ้รียบร้อย

1 1 2 2 0 0 1 7 46.67 น้อย น้อย น้อย (5)

29 การประกอบ 

CTF
การประกอบ CTF ล่ิมลอ็ก Filter ไม่มี ผูป้ฏิบติังาน ล่ิมลอ็ก Filter ตก

ใส่พนกังาน

วางล่ิมล็อก Filter 

ไวท่ี้ขอบ Unit
ท ากล่องส าหรับใส่ 
ล่ิมลอ็ก Filter

1 2 2 2 0 0 1 8 53.33 น้อย ปานกลาง ยอมรับได้ (4)

30 การดดั Al-bar ยก Al-bar เขา้-ออก 
เคร่ือง

Al-bar ไม่มี ผูป้ฏิบติังาน Al-bar ตกทบัขา
พนกังาน

Al-bar หลุดมือ สวมใส่ถุงมือกนับาด
เพ่ือป้องกนัการล่ืน

1 1 2 2 2 1 1 10 47.62 น้อย น้อย น้อย (5)

31 การประกอบ 

Rotor 

SNIF,A622

การประกอบ Motor Motor ไม่มี ผูป้ฏิบติังาน Motor ตกทบั
พนกังาน

ไม่ได้ล็อก Motor 

ก่อนปลดโซ่
ลอ็ก Motor ใหแ้น่น
ทุกจุดก่อนปลดโซ่

2 1 2 2 1 2 1 11 52.38 น้อย มาก ปานกลาง (3)

32 การ
จดัเตรียม
วตัถุดิบ

ตดัสายรัดวตัถุดิบ 
Class 1,2,3

วตัถุดิบ ไม่มี ผูป้ฏิบติังาน วตัถุดิบลม้ทบั
ขณะตดัสายรัดออก

วตัถุดิบท่ีมี
ความสูงเกิน 
150 ซม.และ

หากมีวตัถุดิบท่ีมี
ความสูงเกิน 150 ซม.
หา้มตดัสายรัดออก

2 1 1 2 0 0 0 6 50.00 น้อย น้อย น้อย (5)

33 การเปล่ียน
ท่อล าเลียง
น ้าอลูมิเนียม

การยกท่อล าเลียงข้ึน
ประกอบ Transfer 
pump

ท่อล าเลียง ไม่มี ผูป้ฏิบติังาน ท่อล าเลียงหลุด
ออกจากตะขอรอก
ยกท่อ

Safety latch 
ของตะขอรอก

ช ารุด

ตรวจสอบ Safety latch
 ของตะขอรอกใหอ้ยุ๋
ในสภาพท่ีปลอดภยัอยู่

2 3 3 3 1 1 0 13 72.22 ปานกลาง ปานกลาง ปานกลาง (3) จดัท า WI.และ
แผนการซ่อมบ ารุง 
รอกยกท่อล าเลียง 

34 การประกอบ
 Pump

การยก Base pump 
เพ่ือประกอบเขา้กบั 
Post pump

Base Pump ไม่มี ผูป้ฏิบติังาน Base ลม้ทบัเทา้
พนกังานขณะยก 
Base ตั้งข้ึน

การวาง Base 
ในพ้ืนท่ีลาด

เอียงท าให ้Base

ตรวจสอบพ้ืนท่ีการ
ประกอบ Pump ตอ้ง
เป็นพ้ืนท่ีเรียบ

2 3 3 3 0 2 2 15 83.33 มาก น้อย ปานกลาง (3) จดัท า WI.และออกแบบ
 Jig ส าหรับประกอบ 
Pump 30/08/2022

35 การตกั
ตวัอย่าง

การเทน ้าอลูมิเนียม
ใส่ Mold

Mold ตวัอย่าง ไม่มี ผูป้ฏิบติังาน Mold ตวัอย่างตกใส่
เทา้พนกังานขณะ
เทน ้าอลูมิเนียมใส่

วาง Mold 
ตวัอย่างบริเวณ
ขอบโตะ๊ตกั

ก าหนดจุดในการวาง
 Mold ตวัอย่างใหอ้ยู่
ตรงกลางโตะ๊ และอยู่

1 1 1 2 2 2 1 10 47.62 น้อย น้อย น้อย (5)

36 การจดัว่า
วตัถุดิบ Dcc

การวางวตัถุดิบซอ้น 2
 ชั้น

ถุง Bigbag ใส่
วตัถุดิบ

ไม่มี ผูเ้ก่ียวขอ้ง ถุงใส่วตัถุดิบลม้
ทบัพนกังาน

วางซอ้นถุง Dcc
 ใกลก้บัทางเดิน

มีมาตรการหา้มวาง
วตัถุดิบซอ้น 2 ชั้นใน
บริเวณใกลก้บัทางเดิน

2 3 3 3 0 0 0 11 91.67 มาก ปานกลาง สูง (2) จดัท า WI.และทาสี
ก าหนดการวางวตัถุดิบ 
30/08/2022

37 การจดัเกบ็ 
Motor pump

การวาง Motor บน 
Support Motor

Motor pump ไม่มี ผูเ้ก่ียวขอ้ง Motor ลม้ทบั
พนกังานขณะ
เคล่ือนยา้ย

โตะ๊วาง Motor 
ไม่มีร้ัวกนัตก

หา้มพนกังานเขา้ใกล้
ขณะขนยา้ยโตะ๊วาง 
Motor

2 3 3 3 3 3 0 17 94.44 มาก ปานกลาง สูง (2) จดัท า WI.และ
ออกแบบโตะ๊วาง 
Motor ใหม่ โดยใหมี้

38 การวางถงั
ASh

วางถงัAShซอ้น2ช้ิน ถงัASh ผูเ้ก่ียวขอ้ง ถงัAShตก วางถงัไม่Balance ถงัท่ีชิดทางเดินหา้ม
วางซอ้นกนั

1 1 2 2 0 0 2 8 53.33 น้อย ปานกลาง ยอมรับได้ (4) ท าWI 31-8-22

39 การวางพา
เลทFlux

วางFluxซอ้น2ชั้น พาเลทFlux ผูเ้ก่ียวขอ้ง Fluxตก วางถงัไม่Balance พาเลทท่ีชิดทางเดิน
หา้มวางซอ้นกนั

1 1 2 2 0 0 2 8 53.33 น้อย ปานกลาง ยอมรับได้ (4) ท าWI 31-8-22

แบบประเมินความเส่ียง จุดอนัตรายที่มีผลกระทบต่อด้านอาชีวอนามัย, ความปลอดภัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน
การระบุอันตราย

(Hazard Identification)

การประเมนิความเส่ียง

(Risk assessment)

พิจารณาความเส่ียง และโอกาส

ปรับปรุงอย่างต่อเน่ือง

การจัดการความเส่ียง และโอกาส
(Risk and Opportunities Managemen)

แผนการด าเนินการ
(Action Plan)

สาเหตุของ

อันตราย
(Cause 

of Hazard)

การประเมนิ

ระดับความ

รุนแรง 
(Severity)

ระดับ

ความเส่ียง
ความเส่ียง

(Risk)

โอกาส
(Opportunities)

L1 L2 L3 L7L4 L5

วธีิการ
(Method)

ระดับ

โอกาสเกิด
L6

มาตรการป้องกันที่มี

อยู่ในปัจจุบัน

(Existing Control Measure)

การประเมนิโอกาสเกิด
 (Likelihood)

คะแนน

รวม

ร้อยละของ

โอกาสเกิด

กระบวนการ / บริการ
(Process / Service)

ประเภท

กิจกรรม
Type of 

Activities

แหล่งก าเนิด

อันตราย
(Source 

of  

Harzard)

ผู้สัมผัสกับอันตราย

(ผู้ปฏิบัติงานหรือ

ผู้เกี่ยวข้อง)

ลักษณะ

อันตราย
(Hazard)

ล าดับ

No.

กระบวนการ

Process

กิจกรรม

Activities

ปร
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 า (
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)
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กฎหมายที่

เกี่ยวข้อง
(Related Legal)

EX1

กจิกรรมงาน การ Charge วตัถดุบิลงเตาหลอม

ความเสีย่ง

ตามหวัขอ้ KY รูปภาพ

ผลกระทบทีค่าดวา่จะ

เกดิข ึน้ นอ้ย ปานกลาง มาก

จะตก

หรอืไม่

ทั เท   

กระแทก  

ทั   ื

Ingot ตกล สูพ่ื ้

แตไ่ โ่  สว่ 

ต ่ ๆ   ร ่ ก ย

Ingot ตกล สูพ่ื ้

โ  สว่ ต ่ ๆ

   ร ่ ก ย แต่

ไ  ่ ี  แผล ร ื

ก รฟกช  ้

Ingot ตกล สูพ่ื ้โ  

สว่ ต ่ ๆ   ร ่ ก ย

 เก ิ   แผล ร ื

 วยัวะต ่  ๆไ  รั 

คว  เสยี  ย   ี ร

ก รปว   ว 

จะโดนหนบี

หรอืไม่

 ิว้  ร ื      ื

เสื ้ผ   โ    ี 

จ กค ี ตั ส ยรั 

  ร ืจ กก    Ingot

 แตไ่  ่กี รสั ผัส

ร ่ ก ย

โ    ี จ กค ี 

ตั ส ยรั   ร ื

จ กก    Ingot แต่

ไ  ่ ี  แผล ร ื

ก รฟกช  ้

โ    ี จ กค ี 

ตั ส ยรั   ร ื

จ กก    Ingot  ี

   แผล ร ืก ร

ฟกช  ้

จะลม้

หรอืไม่

     ื,   เท   

,ศรษีะ, ื ่ๆ

สะ   ล   แตไ่  ่ี

ก รฟกช  ้ ใ สว่ 

ต ่ ๆ   ร ่ ก ย

สะ   ล    กี รฟก

ช  ้ ใ สว่ ต ่ ๆ

   ร ่ ก ย

สะ   ล    กี รฟก

ช  ้ เป็ แผล  ร ื

สว่ ต ่ ๆ   

ร ่ ก ยไ รั 

   เจ็ 

จะโดนบาด

หรอืไม่
 ิว้  ร ื      ื

โ     จ กค ี 

ตั ส ยรั   ร ื

จ กส ยรั  แตไ่ ่

  ี  แผล  ร ื

ก ร   เจ็  ื ่ๆ

โ     จ กค ี 

ตั ส ยรั   ร ื

จ กส ยรั   กี ร

ถล ก  ร ืก ร

   เจ็  ื ่ๆ

โ     จ กค ี 

ตั ส ยรั   ร ื

จ กส ยรั   ี

   แผล  ร ืก ร

   เจ็  ื ่ๆ

หวัขอ้ KY ประเมนิความเสีย่งประจ าวนั

การประเมนิลกัษณะความรุนแรง

CA-22-MF 08-00

Investigate root cause and countermeasure

Countermeasure ③

3.2 จดัท ำป้ำยบ่งช้ีลกัษณะวตัถุดิบท่ีมีควำมผดิปกติท ำติดหนำ้งำนและจดัท ำเป็น OPL เร่ือง กำรตรวจสอบ Ingot ก่อนตดัสำย หมำยเลข CA-22-MF08-00
3.3 ท ำ Risk Assessments ลกัษณะงำนท่ีมีควำมเส่ียงของจะตกใส่พนกังำนและขยำยผลไปยงัหน่วยงำนอ่ืนๆ ในแผนก Casting

3.2 原料の異常な状態を明示した表示板を作成し、現場に貼り付ける。また、PPバンド切断前に地金の積み重なり
状態を確認するOPLを作成する。 CA-22-MF08-00

3.2  落ちるリスクがある物を洗い出す活動を実施し、鋳造課内の各現場に横展開する。

(เกีย่วกบัการจัดการ 管理の面 )
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รวมกลุ่มวเิครำะห์ 2-3 คน
2～3人の分析グループを集める。

ท ำควำมเขำ้ใจเก่ียวกบัวธีิกำรท ำKYT
KYTのやり方を理解する。

อธิบำยควำมส ำคญักำรท ำ KYT

KYTを行うことの重要性を説明する。

รับทรำบขั้นตอนกำรติดต่อส่ือสำรกรณีเกิดอุบติัเหตุ

災害時の連絡方法を認識する。

รับทรำบเกณฑก์ำรวเิครำะห์ควำมรุนแรงและผลกระทบ

重大度と影響の分析基準を認識する。

หวัขอ้ KYT ประจ ำสปัดำห์

毎週のKYTテーマ

กิจกรรม KYT ประจ ำสัปดำห์ 18”Aug”2022
2022年8月18日の毎週のKYT活動

3.4 สร้ำงกิจกรรมเพ่ิมควำมสำมำรถท ำกำร KYT ใหก้บัพนกังำน เป็นกิจกรรม Group activity โดยยกตวัอยำ่งกำร
ท ำงำนตำมหวัขอ้ WI ใหพ้นกังำนร่วมกนัท ำ KYT และประเมินควำมเส่ียง โดยก ำหนดใหแ้ต่ละส่วนงำนส่งตวัแทน 
OPS เขำ้ร่วมกิจกรรมสปัดำห์ละ 1 คร้ัง มี Fore man น ำท ำกิจกรรม 

3.4 作業者の危険予知力を高めさせるように、ＷＩからテーマを選んで作業者全員
参加のKYT活動を実施する。フォアマンを中心として各現場から参加者を選出して、
週に 1 回KYT活動に参加させる。

Start date 18 Aug 22/PIC Fore manCountermeasure ③

Investigate root cause and countermeasure เก่ียวกบัคน 人の面
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➃ พนกังำนถึงดึงสำยรัด Ingot ท่ีถูกตดัออกจำกมดัท่ีมีลกัษณะ 
Ingotโผล่ออกมำพร้อมกนัทั้ง 3 เสน้  
4.1 พนกังำน ดึงสำยรัด Ingot ใกลม้ดั Ingot
はみ出ている地金にバンドが引っ掛かかって地金を落下さ

せるようなバンドの引っ張り方をした。
4.1 地金バンドルの近くでPPバンドを引っ張った。

ดึงสำยรัดท่ีละ 3 เส้นท ำใหเ้กิดไปเก่ียวกบั Ingot 

ท่ีโพล่ออกมำตกใส่เทำ้
3つのバンドを一気に引っ張ってから、バンドがは
み出ている地金に引っ掛かって足に落ちた。

สรุปจุดท่ีเป็นปัญหำดงัหวัขอ้ต่อไปน้ี  問題点のまとめ เน่ืองจำกคิดวำ่ไม่มีผลกระทบอะไร เพรำะท่ีผำ่นมำยงัไม่มีเหตุกำรณ์ Ingot ตก และไม่อยำกกม้
เกบ็สำยรัดหลำยรอบ เพรำะพื้นท่ีระหวำ่งมดั Ingot แคบ และในเน้ือหำ WI ก ำหนดกำรตดัสำย
รัดออกแต่ไม่ระบุรำยละเอียดกำรดึง รวมถึงต ำแหน่งกำรยนืท่ีเหมำะสมในกำรท ำงำน
地金が落下する経験がなかったので何の影響もないと思っていた。そして、PPバ
ンドの端が地金の間の狭い溝に滑り込むため、何度もかがみこんで回収したくな
かった。そして、WIにPPバンドを切断・取り除くという記載はあるが、 詳細な取り
除き方と立ち位置は記載されなかった。

ไม่อยำกกม้เกบ็สำยรัด Ingot หลำย
รอบเน่ืองจำกพื้นท่ีคบัแคบ
狭い所で何度もかがんでPPバンドを
回収したくなかった。

Investigate root cause and countermeasure
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Investigate root cause and countermeasure

Countermeasure ④ 4.1 มีกำรก ำหนดวธีิกำรตดัและกำรดึงสำยรัด ingot อยำ่งชดัเจน
4.1 PPバンドを切断・取り除く方法を明確に設定した。

4.2 มีกำรก ำหนดเส้นพื้นท่ีวำง ingot และเส้นระยะคนยนืตดัและดึงสำยรัด ingot
4.2 地金の置き場の範囲、作業時の立ち位置が分かるように線を引いた。

ต ำแหน่งกำรยนืตดัสำยรัดท่ีอนัตรำย ยนื
ชิดกบัมดั Ingot

地金バンドルの近くでPPバンドを切断
するのは危険な立ち位置だ。

กำรยนืตดัสำย Ingot จะตอ้งยนืหลงัเส้น
สีขำว โดยจะไดร้ะยะปลอดภยัรวม  20
เชนติเมตร
PPバンドを切断する際は、白線の後
ろ（地金バンドルから約 20cm の距離）
で立たなければならない。

กำรยนืดึงสำยรัด Ingot ท่ีไม่ปลอดภยั ยนื
ชิดกบั Ingot และดึงสำยรัดคร้ังละ 3
เส้นพร้อมกนั
地金バンドルの近くで3つのPPバンド
を引っ張るのは不安全な立ち位置だ。

กำรดึงสำยรัด Ingot ก ำหนดใหดึ้งสำยรัดคร้ัง
ละ 1 เส้นเท่ำนั้น หำ้มดึงสำยรัดพร้อมกนัคร้ัง
ละ 2 เส้นโดยเด็ดขำด
1つずつのPPバンドを引っ張るように設定
する。絶対に2つのPPバンドを一気に引っ
張らないこと。

20 เซนติเมตร

Before After Before After✘ ✘✔ ✔
กำรตดัสำยรัด กำรดึงสำยรัด

KRWI-CA-15ME-003-00 

(เกีย่วกบัการจัดการ 人の面 )
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Before

450 mm

อุปกรณ์ช่วยตดัสำยรัด รูปแบบเก่ำมีควำมยำวรวมตั้งแต่ดำ้มจบัจนถึง
ปลำยของใบมีด 450 mm

อุปกรณ์ช่วยตดัสำยรัด รูปแบบใหม่มีควำมยำวรวมตั้งแต่ดำ้มจบัจนถึงปลำยของ
ใบมีด 1,500 mm

After 2After 1

20 เซนติเมตร

450 mm

อุปกรณ์ช่วยตดัสำยรัด รูปแบบเก่ำมีควำมยำวรวมตั้งแต่ดำ้มจบัจนถึง
ปลำยของใบมีด 450 mm

กำรใชอุ้ปกรณ์ใหม่
ปัจจุบนัอยูใ่นระหวำ่ง 
ทดลองกำรใชง้ำนท่ี 3
MF ในกำรทดลอง
อุปกรณ์ตดัสำยรัด
แบบใหม่ ไดท้  ำกำร
ปรึกษำหน่วยงำน 
Safety แลว้ หลงัจำก
น้ีจะขยำยผลและท ำ 
WI ในกำรปฏิบติังำน
ต่อไป

Investigate root cause and countermeasure

ต ำแหน่งกำรยนืตดัสำยรัดท่ีอนัตรำย ยนืชิดกบัมดั Ingot

地金バンドルの近くでPPバンドを切断するのは危険
な立ち位置だ。

กำรยนืตดัสำย Ingot จะตอ้งยนืหลงัเส้นสีขำว โดยจะได้
ระยะปลอดภยัรวม  20 เชนติเมตร
PPバンドを切断する際は、白線の後ろ（地金バンドル
から約 20cm の距離）で立たなければならない。

เปล่ียนอุปกรณ์ มีควำมยำว 1.5 m. น ้ำหนกัเบำ ท ำได้
ทั้งตดัและดึง
軽量で、切断・取り除きの両方が可能な長さ1.5mの
道具に入れ替えた。

新規道具の使用

現在、3MFでPPバン
ドの切断について新
規道具をトライアル
している。今後は横
展開し、次にWIを作
成するということを安
全部に相談した。

0.55 kg2.6 kg2.6 kg

เก่ียวกบัเคร่ืองจกัร/อุปกรณ์ /ส่ิงแวดลอ้ม 設備面 環境面
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Investigate root cause and countermeasure

หลงัเกิดเหตุท ำไมระยะเวลำกำรติดต่อส่งข่ำวสำรถึงล่ำชำ้ 04:30 – 07:30 หรือ 3 ชัว่โมง
災害が起こった直後に情報報告が遅れた。04:30～07:30 または 3時間の遅れ

เพิ่มเติมปัญหำอ่ืน ๆ  その他の問題

เน่ืองจำกหวัหนำ้งำนคิดวำ่พนกังำนไม่ไดบ้ำดเจบ็เลยตดัสินใจไม่ไดว้ำ่จะตอ้งแจง้ตอน
ไหน และหวัหนำ้งำนคิดวำ่ตอ้งเกบ็รวบรวมขอ้มูลก่อนค่อยท ำกำรแจง้ข่ำวสำร
リーダーはOPSに怪我はないと見えたため、いつ報告すればいいか
迷っていた。そして、リーダーはとりあえず情報と事実を収集し、まとめ
てから報告しようと思っていた。

WS No.KRWS-CA-OTSA-001-01  หวัขอ้กำรตอบสนองเหตุฉุกเฉินและ
เวลำในกำรตอบสนอง 
WS No.KRWS-CA-OTSA-001-01緊急時対応と連絡期間

Countermeasure 対策

แกไ้ข WS หวัขอ้กำรติดต่อส่ือสำร โดยมีกำรปรึกษำทำงแผนก Safety เร่ืองควำมเหมำะสม
ของเกณฑก์ำรตดัสินใจ ซ่ึงบำงหวัขอ้อนุญำตใหใ้ชภ้ำยในแผนก casting เท่ำนั้น
コミュニケーションについてのWSを改訂した。安全部に判断基準の適切性
について相談した。一部の項目は鋳造課内運用のみ許可されていた。

New rule match with safety rule

WSのKRWS-CA-OTSA-001-01

(เกีย่วกบัการจัดการ 人の面 )
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Accident report

１．ชือ่โรงงาน บรษัิท ยูเอซเีจ (ประเทศไทย) จ ากัด / UACJ (Thailand) Co.,Ltd.

２．วนัที/่ เวลาเกดิเหตุ  19 / 08 /2022　　　　　　เวลา 08.45 น

３．สถานทีเ่กดิเหต ุ

４．หน่วยงาน พนักงานยูเอซเีจ　　          　・　　ผูรั้บเหมา　　　         ・　　อืน่ๆ　（　　　　　　　　　　　　　　）

５．ผูป้ฏบิตังิาน หน่วยงานทีส่งักัด　  แผนก Casting

อายุ 26 ปี 　　（　　ชาย　　　　・　　　หญงิ　　）

ประสบการณ์ท างาน ปี เดอืน

อายุงาน ปี เดอืน

６．ประเภทอบุตัเิหตุ อบุตัเิหตจุากการท างาน

７．ผูค้วบคมุหรอืผูรั้บผดิชอบพื้นที ่:  แผนก GA 

หวัขอ้ อบุตัเิหตลุกูแม็กจากโซฟารับแขกทิม่นิว้พนักงาน

ล็อบบี ้ส านักงาน 1



Accident report
８．อบุตัเิหตุ

ในขณะยกโซฟาลงบนัได Ops B ได้ลงบนัไดขัน้แรก ซึง่มคีวามลาดเอยีง 45 องศา ท าใหน้ ้าหนกัโซฟารบัแขกเอยีงไปทาง Ops B พนกังาน C จงึเรยีกพนกังาน Ops D มาช่วยยกโซฟารบัแขกทางฝัง่ของพนกังาน

Ops B พนกังาน Ops B เข้าใจว่า พนกังาน Ops D ได้เข้ามาช่วยจดัโซฟารบัแขกแลว้จงึปลอ่ยมอืข้างขวาออกจากโซฟา ท าใหโ้ซฟาเสยีน ้าหนกั จงึยกมอืข้างซา้ยแลว้ประคองฐานโซฟาอกีรอบ ท าใหล้กูแมค็ทีเ่ย็บหนงั

เวลา 09.02 น. พยาบาลตรวจเช็คบาดแผลและประเมนิว่าไม่สามารถดงึแมค็ทีแ่ทงนิ้วนางข้างซา้ยออกได้

เวลา 09.10 น. พยาบาลได้สง่ตวั Ops B ไปรกัษาทีโ่รงพยาบาลพญาไท ศรรีาชา โดยใช้ประกนักลุม่และกองทนุเงนิทดแทน

เวลา 10.40 น. แพทย์ท าการตรวจเช็ค และเอก็ซเรย์นิ้วนางข้างซา้ย พบว่าบาดเจบ็ไม่รนุแรง

เวลา 10.50 น. แพทย์ได้ใช้คมีดงึลกูแมค็ออกจากนิ้ว และลา้งแผล พรอ้มทัง้ฉีดยากนับาดทะยกั (เข็มกระตุน้)

เวลา 12.20 น. พนกังาน Ops Bได้เดนิทางกลบัมาอบรมทีบ่รษิทั UACJ

เวลา 8.30 น. GA assistant manager (A) จะท าการย้ายโซฟารบัแขก จากหอ้งประชุม G ชัน้ 2 ส านกังาน 1 ลงมาที ่Lobby ชัน้ 1 ก าหนดผูเ้คลือ่นย้ายคอืพ่อบา้น, คนสวน, และพนกังานขบัรถผูบ้รหิาร เมือ่ถงึเวลา

เวลา 8.00 น. Ops B อบรมพนกังานใหม่ในหอ้งประชุม F กบัแผนก HRD

ชัน้ลา่ง โดยไม่ได้มกีารแจง้ผูร้บัผดิชอบทีเ่กีย่วข้อง (HRD) ซึง่มพีนกังานรวมทัง้หมด 7 คน (พนกังานใหม่ 5 คน, พนกังานแผนก GA 2 คน)

ทีก่ าหนดไม่มใีครมา GA Assistant manager (A) จงึเปลีย่นผูเ้คลือ่นย้ายโซฟารบัแขก

เวลา 8.40 น. GA Assistant manager (A) ได้เข้าไปหอ้งประชุม F เพือ่ขอความช่วยเหลอืจากพนกังานใหม่จ านวน 5 คน (ในจ านวน 5 คนรวม Ops B เพือ่ช่วยยกโซฟารบัแขกจากหอ้งประชุม G ลงมายงั Lobby

08.47 น. Ops B และ GA staff C  ได้ยกโซฟาออกจากหอ้งประชุม G 2 คน ขนาดโซฟาทีย่ก มขีนาด กวา้ง 85 ซม x สงู 31 ซม x ยาว 195 ซม มนี ้าหนกัประมาณ 30 กก.

ใต้ฐานโซฟาแทงทีน่ิ้วนางด้านซา้ย

พนกังาน OPS B รูส้กึว่าเหมอืนมอีะไรแทงนิ้วแต่ไม่ได้แจง้ใคร เพราะคดิว่าเป็นเพยีงเสีย้นไมท้ิม่นิ้ว และไม่ได้เจบ็มาก จนยกโซฟาลงมาที ่Lobby ด้านลา่งเสรจ็ ในเวลา 8.54 น.  

พนกังาน Ops B ยกมอืดูพบว่ามลีกูแมค็แทงนิ้วนางข้างซา้ย จงึเดนิมาแจง้กบั GA assistant manager (A) จากนัน้ GA Assistant manager (A) ได้พา Ops B ไปหอ้งพยาบาลเพือ่ประเมนิบาดแผล



Accident report
1.Room G (2nd Floor)

5.Go to First Aid Room

2. Ladder near VIP Room

4. Putting sofa at Lobby 1st floor

   3. Staple prick to finger(0.8cms x 1 cms)

B
C D



Analysis the accident happened  Distribution

5 
W
H
Y

(　สถานการณ์　）

（　ท าไม　１　） （　ท าไม　２　） （　ท าไม　３　） （　ท าไม　４　） （　ท าไม　５　） （ตดัสนิ） （　มาตรการป้องกนัแกไ้ข　）

ปญัหาที ่1

เนือ่งจากวนันัน้มปีรมิาณขยะจ านวน

มาก และคนขบัรถมงีานรับสง่ภายนอก

เพราะวนันัน้มลีกูคา้มาเยีย่มชมบรษัิท

 จงึตอ้งรบีเคลือ่นยา้ยใหแ้ลว้เสร็จ

เพราะ New commer อบรมอยู่

ใกลห้อ้งประชมุ G จงึเรยีกมาชว่ยยก

โซฟา

ปญัหาที ่2

ปญัหาที ่3

ปญัหาที ่4

ท าไมพนักงานผูป้ระสบอบุตัเิหตไุม่

แจง้ผูค้วบคมุงานเมือ่เกดิอบุตัเิหตุ

ท าไมพนักงานผูป้ระสบอบุตัเิหต ุคดิ

วา่จะแจง้หวัหนา้งานหลงัยกโซฟา

เสร็จ

เนือ่งจากเป็นพนักงานใหมย่ังไม่
เขา้ใจหลกัการปฏบิตักิรณีเกดิ
อบุตัเิหต ุทีต่อ้งรายงาน
ผูบ้งัคบับญัชาทันที

ท าไมถงึตดัสนิใจเรยีกพนักงานใหม ่

(New Comer) มายกโซฟา
ท าไมจงึไมเ่ปลีย่นแผนการเคลือ่นยา้ย

เพราะพนักงานผูป้ระสบอบุตัเิหต ุ

ตอ้งการยกโซฟาใหเ้สร็จกอ่น

ท าไมคนสวนและคนขบัรถถงึไมม่า

ตามเวลาทีนั่ดหมาย

ท าไมผูส้ัง่งานไมแ่จง้ผูบ้งัคบับญัชา

หรอืผูด้แูล New Comer กอ่นใช ้

ใหย้กโซฟา

เพราะดว้ยความรบีเรง่ และกังวลวา่

งานจะลา่ชา้ จงึละเมดิระเบยีบปฏบิตั ิ

ท าไมลกูแม็คถงึแทงนิว้มอืพนักงาน

เนือ่งจากไมม่มีาตรการป้องกัน, 

ระเบยีบปฏบิตั,ิ การประเมนิความ

เสีย่งกอ่นด าเนนิการ, การท า KYT

NG 

1.ท า WI ขัน้ตอนการยก / เคลือ่นยา้ยของ ของ

แผนก GA

  1.1 ขอ้ก าหนดในการหา้มใชพ้นักงานใหม ่หรอื

กรณีจ าเป็นใหข้ออนุญาตผูบ้งัคบับญัชาและผูด้แูล

ทุกครัง้

  1.2 ขอ้ก าหนดในการยกเคลือ่นยา้ย (ก าหนด

สิง่ของและผูรั้บผดิชอบในการเคลือ่นยา้ย เชน่การยก

 เคลือ่นยา้ยโดยคนใน, การยกเคลือ่นยา้ยโดยคน

นอก)

  1.3 ก าหนดผูรั้บผดิชอบในการประเมนิความเสีย่ง

กอ่นการปฏบิตังิานทุกครัง้ (KYT) 

  1.4 ขัน้ตอนการแจง้อบุตัเิหต ุ(อา้งองิระเบยีบ          

         ปฏบิตัขิองหน่วยงานความปลอดภัย)

2. อบรมพนักงานผูเ้กีย่วขอ้งทัง้หมดตามขอ้ 1

3. ประเมนิความเสีย่งลกัษณะงานทีอ่าจกอ่ใหเ้กดิ

อันตราย

19/8/2022

สถานทีป่ฏบิตังิาน・กลุม่งาน ส านักงาน 1

ลกูแม็คเย็บโซฟาแทงนิว้นางขา้งซา้ยพนักงาน Comment ของหวัหนา้

Sheet วเิคราะห5์Why（วเิคราะห ์การเกดิ・การกระจายออกไป）
วนัทีด่ าเนนิการ

Jeena, Ball, Maekhong, Somrak(CA), Long(FN)สมาชกิ

KRHS-SF-1000-030 Final Accident report staple prick ring finger on 19 Aug 22_5WHY.xlsx


Problem & Countermeasures

(1) เก่ียวกบัเคร่ืองจกัร / อุปกรณ์ / ส่ิงแวดล้อม
設備と環境

(2) เก่ียวกบัคน
Human

1. พนกังานไมป่ฏบิตัติามระเบยีบปฏบิตักิารรายงานผูบ้งัคบับญัชา 1. สื่อสาร และเน้นย า้ใหพ้นกังานปฏบิตัติามระเบยีบปฏบิตัอิย่างเครง่ครดั
หรอืผูเ้กีย่วขอ้ง 

(3) เก่ียวกบัการจดัการ
管理

1.ท า WI ขัน้ตอนการยก / เคลือ่นยา้ยสิ่งของ ของแผนก GA

จุดท่ีเป็นปัญหา (แบง่ตามกลุม่) มาตรการจดัการ ผู้รบัผิดชอบ ก าหนดเสรจ็ส้ิน วนัท่ีตรวจสอบ

None NoneNone

Jeab , Jeena

   1.4 ขัน้ตอนการแจง้อุบตัเิหตุ (อ้างอิงระเบยีบปฏบิตัขิองหน่วยงานความปลอดภยั)

14-Oct-22

  1.1 ขอ้ก าหนดในการหา้มใชพ้นกังานใหม ่หรอืกรณจี าเป็นใหข้ออนุญาตผูบ้งัคบับญัชาและผูด้แูลทุกครัง้

3. ประเมนิความเสี่ยงลกัษณะงานที่อาจก่อใหเ้กดิอนัตราย

2. อบรมพนกังานผูเ้กีย่วขอ้งทัง้หมดตามขอ้ 1

20-Oct-22

None None

1. ไมก่ าหนดแผนปฏบิตังิานใหม ่หากแผนไมเ่ป็นไปตามที่วางไว้

4. ไมท่ า KYT ก่อนการปฏบิตังิาน

5. ไมป่ระเมนิความเสี่ยง ลกัษณะงานที่อาจเกดิอนัตราย

   1.3 ก าหนดผูร้บัผดิชอบในการประเมนิความเสี่ยงก่อนการปฏบิตังิานทุกครัง้ (KYT)

2. ไมก่ าหนดหน้าที่เกีย่วกบัการยา้ย หรอืการขนยา้ยสิ่งของ ของแผนก GA

3. ไมจ่ดัท าข ัน้ตอนการรายงานเมือ่เกดิอุบตัเิหตุ    1.2 ขอ้ก าหนดในการยกเคลือ่นยา้ย (ก าหนดสิ่งของ และผูร้บัผดิชอบในการเคลือ่นยา้ย เช่นการยกเคลือ่นยา้ยโดยคนใน, การ

ยกเคลือ่นยา้ยโดยคนนอก)

Jeab, Jeena 
25 Aug 22

30-Sep-22



Countermeasure Updated
Item Counter measure Action Status

1 Preparing the WI Lift / Moving stuff instruction.
1.1 Setting the requirement for prohibit to use new comer or need 

case must get permission from manager and person in charge.
1.2 Setting the requirement for lifting and moving (specify the stuffs  

and the person in charge for lifting & moving by insiders or 
outsiders)

1.3 Determine the person in charge for risk assessment before  
working (KYT)

1.4 Communication for reporting an accident (Refer to  safety 
regulations)

Completed 13 September 2022

2 Training all related person according to item 1 (See the detail next 
page)

Completed 18 - 19 September 2022

3 Risk assessment of work that may cause harm Completed 14 October 2022

1. กรณียกหรอืเคลือ่นยา้ยสิง่ของรว่มกนั จ าเป็น

3.1 ผูย้กควารมคีวามแข็งแรงพอ ๆ กนั ตอ้งใหส้ญัญาณในการยกพรอ้มกนั

3.2 ผา่นการฝึกปฏบิัตใินการยกหรอืเคลือ่น 2.ใสอ่ปุกรณ์ PPE ทุกครัง้ที่ยกหรอืเคลือ่นยา้ย

ยา้ยสิง่ของรว่มกนั สิง่ของ เช่น ถงุมอื, รองเทา้เซฟตี,้ หมวกนริภัย,

3.3 ใชค้วามเร็วในการยกเท่า ๆ กนั เข็มขดัพยงุหลงั

3.ไมพ่ดูคยุ หรอืเลน่กนัขณะยกหรอืเคลือ่นยา้ย

สิง่ของ  

การยกหรอืเคลือ่นยา้ยสิง่ของที่มปีรมิาณ 1.ใสอ่ปุกรณ์ PPE ทุกครัง้ที่ยกหรอืเคลือ่นยา้ย

มาก ควรใชเ้ครือ่งทุ่นแรง เช่น สิง่ของ เช่น ถงุมอื, รองเทา้เซฟตี,้ หมวกนริภัย,

การเคลือ่นยา้ยดว้ยสายพาน การเคลือ่นยา้ย เข็มขดัพยงุหลงั

ดว้ยรถเข็น 2.ไมพ่ดูคยุ หรอืเลน่กนัขณะยกหรอืเคลือ่นยา้ย

สิง่ของ  

ชอ่งประเภท *1 ใหใ้สห่วัขอ้ตามความเหมาะสมคอื Q = Quality คณุภาพ, S = Safety ความปลอดภัย, P = Productivity ประสทิภาพ การผลติ, O = Operation การปฏบิตังิาน 

ประวตักิารจัดท าและแกไ้ข หนา้

ชือ่งาน : ขัน้ตอนการยกและเคลือ่นยา้ยสิง่ของ (Lift & Moving stuffs instruction) All Factory Areas
วนัทีจั่ดท า : 13/09/2022

2/6
วนัทีแ่กไ้ข :  03/11/2022

ใบอนุญาต
อุปกรณ์ป้องกัน

No. :  KRWI-HG-00GA-008-01 สถานทีป่ฏบิตังิาน

PPE

เครือ่งมอื สายพาน / รถเข็น

ล าดับ ขัน้ตอนการควบคมุและการปฏบิตังิาน
ประเภท

*1
จดุส าคัญ

｢ท าไดห้รือท าไม่ได・้ปลอดภัย・ท างา่ย｣

การจัดการความผดิปกต ิ

(2-3 บรรทัด)
เหตผุล (แผนภาพ, รูป. ค าอธบิายเพิม่เตมิ, 

มาตรฐานอา้งองิ เป็นตน้)

เครือ่งจักร Stuffs or Equipment Material

KRGR-QD-0002-001 Form
02 Rev06 (2021.12.08)

3 การยกหรอืเคลือ่นยา้ยสิง่ของรว่มกนั S

4 S

ก่อนการยกตอ้งมกีารประชมุทกุครัง้ โดย

ผูช้าย และผูห้ญงิยก หรือเคลือ่นยา้ยสิง่ของ

หรือเคลือ่นยา้ย ไดแ้ก่ น ้าหนักไม่เกนิ 20 กโิลกรัม

ประเภทสิง่ของ 

ขนาดสิง่ของ 

น ้าหนักสิง่ของ 

ตรวจสอบสภาพภายนอกของสิง่ของ มี

การช ารุด แตกหกัหรือไม่

หากตอ้งการยกสิง่ของขึน้สงูกวา่ระดับไหล่ 1. หากสิง่ของมนี ้าหนักมากใหใ้ชค้นยกมากกวา่

2.1 วางเทา้ในต าแหน่งของการเดนิ 1 คน

2.2 ยกสิง่ของขึน้สงูระดับอก จากนัน้ผลักดัน 2.ใสอุ่ปกรณ์ PPE ทกุครัง้ทีย่กหรือเคลือ่นยา้ย

สิง่ของของโดยขยับเทา้ออก เพือ่ใหม้กีาร สิง่ของ เชน่ ถุงมอื, รองเทา้เซฟตี,้ หมวกนริภัย,

เคลือ่นทีข่องสิง่ของ เข็มขัดพยุงหลัง

2.3 เลือ่นน ้าหนักตัวไปยังเทา้หนา้ ระดับ 3.ไม่พดูคยุ หรือเลน่กันขณะยกหรือเคลือ่นยา้ย

ความสงูทีเ่หมาะสมในการยกเคลือ่นยา้ย สิง่ของ  

ประมาณ 70 - 80 เซนตเิมตร

ชอ่งประเภท *1 ใหใ้สห่วัขอ้ตามความเหมาะสมคอื Q = Quality คณุภาพ, S = Safety ความปลอดภัย, P = Productivity ประสทิภาพ การผลติ, O = Operation การปฏบิตังิาน 

KRGR-QD-0002-001 Form
02 Rev06 (2021.12.08)

2 S

1

ประเมนิสิง่ของทีจ่ะท าการยกหรือ

S ผูด้ าเนนิการยก

อุปกรณ์ป้องกัน PPE

เครือ่งมอื สายพาน / รถเข็น

ล าดับ ขัน้ตอนการควบคมุและการปฏบิตังิาน
ประเภท

*1
จดุส าคัญ

｢ท าไดห้รือท าไม่ได・้ปลอดภัย・ท างา่ย｣

การจัดการความผดิปกต ิ

(2-3 บรรทัด)
เหตผุล (แผนภาพ, รูป. ค าอธบิายเพิม่เตมิ, 

มาตรฐานอา้งองิ เป็นตน้)

เครือ่งจักร Stuffs or Equipment Material ใบอนุญาต

No. :  KRWI-HG-00GA-008-01 สถานทีป่ฏบิตังิาน ประวตักิารจัดท าและแกไ้ข หนา้

ชือ่งาน : ขัน้ตอนการยกและเคลือ่นยา้ยสิง่ของ (Lift & Moving stuffs instruction) All Factory Areas
วนัทีจั่ดท า : 13/09/2022

1/6
วนัทีแ่กไ้ข :  03/11/2022

งานยกเคล่ือนยา้ย

อุปกรณ์

โตะ๊  / เกา้อ้ี ผูป้ฏิบติังาน อวยัวะบาดเจ็บ (บาดเจ็บ) ช้ินส่วนเกา้อ้ี, โตะ๊บาด

หรือท่ิมแทงมือ

2 3 3 3 3 3 3 20 95.24 มาก มาก ยอมรับไม่ได้ (1) Accident on 19 Aug 

2022

งานยกเคล่ือนยา้ย

อุปกรณ์

โตะ๊  / เกา้อ้ี ผูป้ฏิบติังาน อวยัวะบาดเจ็บ (บาดเจ็บ) ช้ินส่วนเกา้อ้ี, โตะ๊บาด

หรือท่ิมแทงมือ

การจดัท า WI, การท า KTY,

 การอบรมขั้นตอนการยก

เคล่ือนยา้ยส่ิงของ, การ

อบรมข้ึนตอนการรายงาน

อุบติัเหตุ, การสวมใส่

อุปกรณ์ PPE

1 0 0 0 0 0 1 2 33.33 น้อย ปานกลาง ยอมรับได้ (4) WI/ Training/KYT, 

PPE

After an accident 

happened.

การประเมนิ

ระดับความ

รุนแรง

ระดับ

ความเส่ียง
โอกาส

วิธีการ

จดัการความเส่ียง

วิธีการ

จดัการโอกาส
สาเหตุของอันตราย

มาตรการป้องกนัที่มอียู่ใน

ปัจจุบัน

การประเมนิโอกาสเกดิ

คะแนน

รวม

ร้อยละของ

โอกาสเกดิ

ระดับ

โอกาสเกดิ
L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7

ลักษณะ

อันตราย

ปร
ะจ

 า

ไม่
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การระบุอันตราย การประเมนิความเส่ียง
พิจารณาความเส่ียง และ
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หรือผู้เกีย่วข้อง)

ความเส่ียง



Countermeasure Updated
Training : 18, 19 September 2022
Target group: GA member, Driver, Maid, Gardener. 
Trainer : Jeab (GA Manager).
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ภาคผนวก ข-31 

บันทึกการตรวจสอบระบบสญัญาณเตือนภัยและระบบดบัเพลิง 

 


























































































































































